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CE-ES-Prohlaseni o shodé
Vyrobek: Stolni / Stojanova vrtacka
Typové cislo: JDP-15B / JDP-15F / JDP-17

Znacka: JET

Vyrobce:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Konstruovano ve shodé s:
EN ISO 12100:2010; EN 12717:2001+A1:2009; EN 60204-1:2006+A1:2009; EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Technickou dokumentaci zpracoval
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2016-09-26 AlainSchmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za daveéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfirucka byla pfipravena pro majitele a

uzivatele JETJDP-15B,JDP-17 Stolni / Stojanové vrtacky pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé
a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a pravodnich dokladd. Stroj JET pouZivejte dle tohoto navodu a instrukci a
ziskate tak jeho maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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1. Prohlaseni o shodé
ProhlaSujeme, Ze tento vyrobek je v
souladu se smérnici a normou
uvedenou na str. 2. tohoto manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tato stojanova vrtacka je uréena vyhradné

k vrtani dfeva, umélé hmoty a obrobitelnych
kovu. Vrtani jinych materialt je dovoleno pouze

po konzultaci s dodavatelem.
Nikdy nevrtejte magnézium — vysoké
nebezpeci pozaru!

Obrobek musi umoznovat bezpecné nakladani
a upnuti pro obrabéni.

Spravné pouziti také zahrnuje dodrzovani
pokynu k obsluze a udrzbé uvedenych v této
prirucce.

Stroj musi obsluhovat pouze osoby, které jsou
obeznameny s jeho provozem a udrzbou a jsou
obeznameny s jeho nebezpecim.

Dodrzujte minimalni vék uréeny podle zakona.
Stroj smi byt pouzivan pouze v technicky
dokonalém stavu.

P¥i praci na stroji musi byt namontovany
vSechny bezpecnostni mechanismy a kryty.
Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé. Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
strojli

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce. Riziko nese
kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni podminky

Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze, nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

NG,

Chrarnite tento navod k obsluze pfed necistotami
a vihkosti a pfi prodeji jej pfedejte novému
majiteli stroje.

Na stroji nejsou dovoleny Zadné zmény ani
pfrestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkouSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
krytl. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Bé&hem pouzivani tohoto stroje nepouzivejte
rukavice. Odstrarite veskeré volné odévy a
chrarte dlouhé viasy.

S®®

Nez zacnete pouzivat stroj, sundejte kravaty,
prstynky, hodinky, dal$i Sperky a rukavy vyhrrite
nad lokty.

Pouzivejte bezpecnostni obuv; Nikdy nenoste
boty na volny ¢as nebo sandaly. Vzdy
pouzivejte schvalené pracovni vybaveni:

- ochranné bryle
- ochrana usi
- ochrana proti prachu

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku.

Stroj musi stat na stabilni plose a musi byt
nalezité osvétlen.

Stroj musi byt pfiSroubovan, aby nedoslo k
preklopeni!

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci.

Nikdy nepouzivejte napajeci $ndru k tahani
nastroje.

Nevystavujte napajeci kabel teplu, oleji ani
ostrym rohdm.

Udrzujte pracovni plochu €istou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Ujistéte se, ze ventilator motoru a kryt
ventilatoru jsou vycistény od pilin a prachu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci s
rozumem.

Udrzujte ergonomickou polohu téla. Udrzujte
vyvazeny postoj po celou dobu.

Nepouzivejte stroj, pokud jste unaveni.

Nikdy nepracujte pod vlivem omamnych latek,
jako alkohol nebo drogy.

Déti a navstévniky udrzujte v bezpecné
vzdalenosti od pracovisté.

Nikdy se nedotykejte stroje béhem chodu nebo
zastaveni stroje.

Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru.
Pokud opustite pracovni prostor, stroj vzdy
vypnéte. Pokud se stroj nepouziva, vytahnéte
sitovou zastréku.

VSechny Upravy nebo udrzby se strojem
provadeéjte pouze pfi odpojeném zdroji energie.

/NG

Pfed zapnutim stroje odstrarite kli¢ skli¢idla a
jiné nastroje.

Elektricky nastroj nepouzivejte v blizkosti
hoflavych kapalin nebo plynu.

Seznamte se s moznosti haseni pozaru,
napfiklad funkci a misto hasiciho pfistroje.
Stroj nepouzivejte ve vihkém prostiedi a
nevystavujte jej desti.

Prach ze dreva je vybusny a muze byt zdravy
Skodlivy. Pfedevsim tropické drevo a tvrdé
drevo jako buk a dub jsou rakovinotvorné.
Vzdy pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni.
PFed obrabénim odstrarite z obrobku vS§echny
hfebiky a dalsi cizi télesa.

Nikdy nepracujte bez ochrany skli¢idla na svém
misté.

Odstrarite kli¢ sklicidla a kli¢e pfed provozem
stroje.

www.igm.cz
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odstrariujte tfisky a kousky materialu pouze
pfi zastaveném stroji. S pouzitim vhodného
nastroje.

Budte opatrni pfi vyméné vrtakd. Vrtaky jsou
ostré a pfi obrabéni mohou byt velmi horké.
Pracujte pouze s dobfe naostfenymi nastroji.
Nezapinejte stroj, pokud je fezny nastroj v
kontaktu s obrobkem.

Netlacte na elektrické nén"adl' Vase prace
mnohem lepsi sluzbu, pokud budete pouzivat
naradi a stroj podle navodu.

Musi byt dodrzeny specifikace tykajici se
maximalni nebo minimalni velikosti obrobku.
Nikdy neumistujte prsty do polohy, ve které by
se mohli dostat do kontaktu s vrtdkem nebo
jinym Fezny nastrojem, pokud by se obrobek
neoCekavané posunul.

Pracujte pouze s dobfe upnutym obrobkem.
Zabezpecte obrobek proti otaceni. Pro drzeni
obrobku pouzijte pfipravky, svorky nebo svérak.
Nikdy nedrzte obrobek pouze rukama.

Pro uchyceni obrobku ke stolu pouzijte drazky
stolu nebo upinaci listu kolem stolu.

PFi pouziti svéraku, jej vzdy pfipevnéte ke stolu.
Pokud obrobek presahuje sttl tak, Ze muze
spadnout nebo se prevratit. Jestli ho nebudete
drzet, pevné jej pfipevnéte ke stolu nebo ho
podeprete.

Nepouzivejte na vrtacce zadné draténé
kolecka, frézy a brousici kotouce.

Ujistéte se, ze vrtacka a stul jsou pred
provozovanim vrtacky bezpecné zajistény.
Béhem provozu stroje nikdy nepresouvejte stal.
Nic na stroj nestavte.

Stroj neprovozujte s bezpe¢nostnim
zafizenim, které neni na svém misté - vysoké
bezpecnostni riziko!

PFipojeni a opravy elektrické instalace smi
provadeét pouze kvalifikovany elektrikar.

Vzdy odvirite cely prodluzovaci kabely.
Poskozeny nebo opotfebovany napajeci kabel
okamzité vyménte.

Stroj nepouzivejte, pokud spina¢ ON-OFF
nefunguje spravné.

Pouziti jiného pfisluSenstvi, nez je doporu¢eno
v této priru¢ce, muze zplsobit bezpe¢nostni
riziko.

PFi Upravé vratné pruziny se fidte pfedepsanymi
pokyny, aby nedoslo k poranéni sou¢astkami,
které pruzina maze vymrstit.

Nedivejte se do laserového paprsku.

Laserové-zareni
Nedivejte se
= do paprsku

Pred laserovy paprsek nestrkejte zadné optické
pristroje.

Laserovy paprsek nesmérfujte na lidi ani zvirata.
Nepouzivejte laserovy paprsek na vysoce
odrazivych materialech. Odrazené svétlo je
nebezpecné.

Poskozené laserové svétlo mGze byt pouze
vyménéno, ne opraveno.

S

3.3 Rizika

Také pfi predepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpeci poranéni rotujicim nastrojem a
sklicidlem.

Nebezpeci odlétavajiciho obrobku, horky
obrobek a tfisky.

Vrtani naklopeného obrobku bez dostate¢né
podpory muze vést ke zranéni.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni! Pozor

na poskozeny vrtak. Pozor na poskozeny
elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data
Sitova pripojka
Vykon

230V ~1L/N/PE50Hz
0.55kW(0,75 HP) S1

Provozni proud 3.7A
Trida laseru 2 <1mW,650nm
Pracovni svétlo LED
Prodluzovaci kabel (HO7RN-F):

3x1,52mm
Jisténi 10A
TFida izolace |
121-JDP-17T
Sitova pfipojka 400V ~3L/N/PE50HZz
Vykon 0.55kW(0,75 HP) S1
Provozni proud 1,6A
Trida laseru 2 <1mW,650nm
Pracovni svétlo LED
Prodluzovaci kabel (HO7-F): 5x1,5°2mm
Jisténi 10A

TFida izolace |

Druhy zatizeni elektrickych motoru

S$1 - Trvalé zatizeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PreruSované zatizeni

(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

JDP-15B:

Pocet rychlosti 16
Rozsah otacek

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,29000t/min

Uchyceni vietene MK-2
Rychloupinaci skli¢idlo(MK-2/B16) 1-16mm
Zdvih pfi vrtani 80mm
Vnéjsi prmér sklicidla 47mm
Vzdalenost skli¢idla od sloupu 190mm
Vzdalenost sklic¢idla od stolu max340mm
Vzdalenost skli¢idla od podstavce 580mm
Velikost stolu D x § 320 x454mm
Drazky stolu(4x) 15 x70mm
T-Drazky stolu(2x) 13mm
Vzdalenost T-Drazek stola 270mm
Vlozka stolu(MDF) 95 x95 x16-19mm
Nakloneni stolu +/- 90°
Hmotnost obrobku na stole max30kg
Pramér sloupu 73mm
Velikost zakladny D x § 460x288mm
Pracovni plocha zakladny D x S 200x240mm
Drazka zakladny(2x) 15x160mm
Vzdalenost drazek zakladny 126mm
Vzdalenost otvorli pro uchyceni
zékladny(2x@11) 200mm
CelkemD xS xV 677x434x1115mm
Hmotnost stroje 71kg
JDP-17:

Pocet rychlosti 16

Rozsah otacek

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,29000t/
min

Uchyceni vietene MK-2
Rychloupinaci skli¢idlo (MK-2/B16) 1-16mm
Zdvih pfi vrtani 127mm
Vnéjsi prmér sklicidla 52mm
Vzdalenost skli¢idla od sloupu 215mm
Vzdalenost skli¢idla od stolu max763mm
Vzdalenost skli¢idla od podstavce 1194mm

Velikost stolu D x § 356 x 483mm
Drazky stolu(4x) 15 x79mm
T-Drazky stolu(2x) 13mm
Vzdalenost T-Drazek stola 270mm
Vlozka stolu(MDF) 95 x95 x16-19mm
Nakloneni stolu +/- 90°
Hmotnost obrobku na stole max30kg
Primeér sloupu 80mm
Velikost zékladny D x § 507x328mm
Pracovni plocha zakladny D xS 217x271mm
Drazka zakladny(2x) 15x178mm
Vzdalenost drazek zakladny 130mm
Vzdalenost otvor( pro uchiceni

zakladny(2x@d11) 200mm
CelkemD xS xV 723x483x1679mm
Hmotnost stroje 86kg

4.2 Hluénost

Hladina akust. tlaku

(podle EN 1SO11202,inspection tolerance 4 dB):
Volnobé&h23000t./min. LpA 70dB(A)
Uvedené hodnoty jsou emisni hladiny a nemusi
byt vnimany jako bezpe&na provozni hladina.
Maji uzivateli umoznit odhad ohrozeni a

rizika v zavislosti na ménicich se pracovnich
podminkach.

4.3 Soucast baleni

Obr. 1

Vrtaci hlava — komplet
Sestava stolu s vlozkou MDF
Zakladna stroje

Sestava sloupu a drzak
Stojan

_ HP1
el | M8

HPS
HP3 HP4

Iﬂl OOOO '
HP10  Hp1t
HP12
Obr. 2

www.igm.cz

-4-

icM



HP1 Klin pro vyrazeni sklicidla

HP2 oc¢koplochy kli¢

HP3 Péaka pro aretaci stolu na sloupu
HP4 Klika pro zdvih stolu po sloupu

HP5 Ramena kola pro zdvih vietena

HP6 hfidel se Snekovym prevodem

HP7 Inbusové klice

HP8 Srouby a podlozky pro zakladni montaz
HP10 Skli¢idlo 1-16mm

HP11 Morse kuzel MK-2/B16

HP12 Ochranny plastovy kryt

Navod k obsluze / rozpad nahradnich dild

4.4 Funkce

Rychlé pohyb vietena dolu jednim pohybem
rukojeti dolu.

Jednoruéni napinani pasu umozriuje rychlé
zmény rychlosti. Integrovany hloubkovy doraz
umoziuje rychlé a snadné opakované vrtani
Laserovy kfiz snadno urci stfed vrtani
Vestavéné LED pracovni svétlo odstranuje stiny
Presny pracovni stul z litiny

Plocha stolu je vybaven dvéma T-drazkami

a Ctyfmi Stérbinami pro ulozeni jakéhokoli
pripravku

MDF vlozka stolu, 95x95mm, vySkové
nastavitelna, snadno vyménitelna

Velky litinovy podstavec zajiStuje stabilitu
Pohon vykonnym induk&nim motorem s
vysokym toCivym momentem a pohonnym
systémem s klinovym femenem
Rychloupinaci skli¢idlo1-16mma MK-2/B16
hidel

Prahledny kryt skli¢idla s koncovym spinacem
pro bezpecny provoz

E-stop tlagitko, pro bezpecny provoz

4.5 Popis stroje

Obr. 3

..kryt Femenice

..rukojet’ na snizeni vietene

..aretace snizeni vietene

..LED pracovni svétlo a navadéci laser
..paka pro aretaci vysky stolu

..klika pro nastaveni vysky stolu
..0zubeny hfeben

..sloup

I.....zakladna

J....stll
K....MDF vlozka stolu
L....kryt sklicidla
M...vfeteno
N
P
Q

TomMmMoowy

....vypinac LED svétla a laseru
....hlavni vypina¢ motoru
....bezpec€nostni stop vypinac

5. Preprava a vylozeni

5.1 Pfeprava a montaz

Stroj je ur€en pro praci v uzavienych prostorech
a musi byt postaven na pevnou a rovnou
plochu.

Varovani:

Aby nedoslo k preklopeni, musi byt stroj
pfiSroubovan dvéma tahovymi Srouby (nejsou
soucasti dodavky).

2x @11mm

Obr. 4

Z dlvodu snadné prepravy neni stroj kompletné
smontovany.

5.2 Montaz
Nepfipojujte vrtacku k napajecimu zdroji, dokud
neni kompletné sestavena.

AOAS

Pokud zjistite béhem vybalovani jakékoliv
poskozeni, okamzité informujte Vaseho
prodejce, Stroj neuvadéjte do provozu!
Zlikvidujte prosim obaly s ohledem na Zivotni
prostfedi. Odstrarite vSechen konzervaéni tuk
jemnym rozpoustédlem.

Ujistéte se, ze stavéci Sroub (obr. 5) je dobfe
utaZeny ve stojanu.

Obr. 5

PFiSroubujte zakladnu ke sloupu &tyfmi Srouby
M8 a plochymi podlozkami. Obr. 6.

Obr. 6

Pevné utahnéte Srouby.

Nastavte sestavu sloupku do svislé polohy.
Vlozte Snekovy pfevod nad ozubené kolo do
objimky u stolu(HP6, Obr 7).

Obr. 7
Umistéte ozubeny hreben (F, obr. 8) do otvoru
v objimce stolu. Dlouha plochéa ¢ast ozubeného
hfebene by méla byt nahofe.
Pomoci druhé osoby posurite ozubeny hifeben
dolu po sloupu.

Obr. 8

Navleéte na sloup doraz (G, obr. 9) a posurnite
ho dold ke konci ozubeného hfebenu. Utahnéte
nastavovaci Sroub (J).

POZOR: stojan musi byt volny pro bo¢ni
pohyb.

Obr. 9

Namontujte kliku pro zvedani stolu (HP4, obr.
10).

Ujistéte se, ze stavéci Sroub (K) je proti plosce
na hrideli a poté jej pevné utahnéte.

Namontuijte rukojet pro aretaci na sloupu (HP3).
Aretacni rukojet’ je nastavitelna, otacenim
utahnete

Obr. 10

S pomoci druhé osoby peclivé zvednéte hlavu
na vrchol sloupku.

Varovani:
Sestava hlavy je tézka! Pfi zvedani na sloup
bud'te opatrni!

www.igm.cz
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Otocte sestavu hlavy, dokud nejsou strany krytu
pasu rovnobézné se stranami zakladny.
Pevné utahnete 2 Srouby (O, obr. 11).

Obr. 11

Namontujte 3 rukojeti posuvu sklicidla
HP5,0br12).

B
%

HP5

Obr. 12

Dulkladné vycistéte vieteno, hfidel a skli¢idlo
mékkym hadrem a rozpoustédlem, jako jsou
mineralni lihoviny.

Dulezité: vSechny tfi dily musi byt ¢isté bez
mastnoty, ta mGze na téchto mistech zplsobit
oddéleni kusl, coz pfedstavuje vazné
nebezpeci a moznost poskozeni nastroje.

Zasunte htidel (HP11, obr. 13) do vietena.
Otacejte matici pfi zatlaceni, dokud zoubek
nezapadne do Stérbiny ve vietenu.

HP11 g

HP10

Obr. 13

Natlacte sklicidlo(HP10) na hiidel.

Otevrete skli¢idlo, abyste uplné zasunuli
upinaci Celisti.

Pouzijte pryzovou pali¢ku nebo kladivo pres
dfevény blok a dvakrat nebo tfikrat klepnéte na
spodni ¢ast sklic¢idla.

Montaz krytu sklicidla:

Uvolnéte Sroub s vnitfnim Sestihranem (S, obr.
14) a namontujte sestavu krytu sklic¢idla (G).
Znovu utahnéte Sroub (S).

Obr. 14

Kryt skli¢idla Ize posunout nahoru/dolt pro
nejlepsi ochranu uzivatele. Povolte pojistny
Sroub (L, obr. 15) pro nastaveni.

Kryt sklicidla Ize otevfit (oto€it) pro nastaveni.

POZOR:
Kryt skli¢idla je elektricky jistén. Pro chod stroje
musi byt kryt skli¢idla uzavien.

5.3 Elektricka pripojka

Veskera elektricka pfipojeni musi odpovidat
predpistim a platnym normam. Sitové napéti
musi souhlasit s Udaji uvedenymi na Stitku na
stroji.

Pfipojeni do elektrické sité musi byt chranéno
pojistkou 10A.

Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely

oznacené HO7RN-F s vodic¢i 1,5mm2 nebo vice.

Prodluzovaci kabely a zastréky nesméji mit
zavady.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Stroj je vybaven 1,8 m napajecim kabelem a
zéastrékou.

POZOR:

- Nejprve zkontrolujte, zda se pred spusténim
stroje vieteno volné otaci a zda jsou vSechna
bezpecnostni zafizeni namontovana.

- Neni-li smér otaceni spravny, musi byt fazovy
ménic¢ uvnitf konektoru CCE Euro otocen o
180° (jenom verze 400V).

Smér otaceni vietena ve sméru hodinovych
rucicek je spravny.

5.4 Odsavani

Drevény prach je vybusny a muze predstavovat
riziko pro zdravi. Zajistéte dobré vétrani
pracovniho prostoru.

Pouzivejte vhodny systém sbéru prachu a
filtrace vzduchu, abyste zabranili vysoké
koncentraci prachu ve vzduchu.

Po kazdém pouziti a podle potfeby Cistéte stroj
od prachu.

5.5 Uvedeni do provozu

Spustte stroj se zelenym tlacitkem ON

(C, Obr 16).Cervené tlagitko vypnuti (B) zastavi
stroj.

A
B Cc
D E
F

Tlacitko E-stop (A) zastavi vSechny funkce
stroje.

Pracovni svétlo muze byt nezavisle zapnuté /
vypnuté (D). Navadéci laser mlze byt nezavisle
zapnuty / vypnuty(E).

POZOR:

V pfipadé pretizeni stroje se motor automaticky
vypne. Po cca 10 minutach ochlazeni mize byt
stroj znovu spustén.

Kryt skli¢idla a kryt femenice jsou elektricky
jistény. Pro provoz stroje musi byt oba na svém
misté.

LED indikator (F) zobrazi ,bilé" svétlo v
pohotovostnim stavu; kdykoli je k vrtacimu stroji
pfipojena elektfina.

LED indikator (D) bude zobrazovat ,zelené*
svétlo po stisknuti tlacitka startu a provozu
vrtaciho stroje.

6. Provoz stroje

Pfed kazdou operaci vrtaciho stroje
zkontrolujte, zda jsou na stole a hlavé

tésné uchyceny vsechny zajiStovaci
rukojeti,nastavovaci Srouby apod. Ujistéte se,
Ze vrtak je bezpecné zasunut do Celisti sklicidla.
Odstrarite vSechny predméty, napfiklad nastroje
a hadry, od stroje.

Predtim, nez za¢nete pracovat na vrtacce,
zkousSejte vrtat na odpadnim materialu. Pro
dosazeni nejlepSich vysledkd vzdy pouzivejte
ostré vrtaky a spravné otacky vietena a
rychlosti posuvu.

Pro vyvrtavani odstrarte viozku stolu.

Chcete-li minimalizovat odtrhavani spodni
hrany obrobku, polozte na stll kus dfeva pod
obrobek.

Vzdy nastavte stll a hloubkovy doraz tak, aby
nedoslo k vrtani do stolu. Pro zakryti stolu
pouzijte kus dieva. To chrani jak stl, tak vrtak.
Upevnéte obrobek ke stolu pomoci svorek
nebo svéraku, abyste zabranili oto¢eni obrobku
vrtakem.

Zajedte vrtakem do materialu s dostatecnou
silou, aby vrtak mohl pracovat. P¥ili§ pomaly
posuv muze zpUsobit spaleni obrobku. P¥ili§
rychly posuv muze zpUsobit zastaveni motoru
a/nebo zlomeni vrtaku.

Doporuceni otacky pro vrtak 10mm HSS:

Mékkeé drevo: 3000 ot/min
Tvrdé drevo: 1500 ot/min
Uméla hmota: 3000 ot/min
Hlinik: 30000t/min
Mosaz: 10000t/min
Litina: 1000 ot/min
Mékka ocel: 800 ot/min
Vysoko uhlikova ocel: 600 ot/min
Nerezova ocel: 300 ot/min

Obecné feceno, ¢im mensi je vrtak, tim vyssi
ot/min je pozadovano.

Drevo vyzaduje vysSi rychlost nez kov.

Kov se obvykle vyvrtava pomaleji; Pokud je to

www.igm.cz
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nutné, pouzijte fezaci olej.
Pouzijte graf rychlosti (obr. 17), ktery je
soucasti krytu Femene, jako obecné pokyny.
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Obr. 17

Vzdy drzte ruce bokem od rotujiciho vrtaku.
Odstranujte tfisky a sou¢asti obrobku, az kdyz
je stroj v klidu.

Odstraniujte tfisky a piliny za pomoci smetacku/
Stétce nebo hackem na tfisky.

Pred spusténim stroje zaviete kryt sklicidla a
kryt Femenice.

PFi pouziti svéraku jej, vzdy pfipevnéte ke stolu.
Nikdy nedélejte zadné prace z ,volné ruky*“
(drzeni obrobku jen v ruce, ne podepfeny na
stole).

Podepfete dlouhé obrobky pomocnymi
valeCkovymi stojany.

Nepouzivejte na tomto vrtacim stroji zadné
draténé kolecka, frézy a brousici kotouce.
Nikdy nevrtejte hof€ik - vysoké nebezpeci
pozaru!

Nedivejte se do laserového paprsku.

Nedivejte se do laseru ani pfes optické pfistroje
Laserovy paprsek nesmérujte na lidi ani zvifata.
Nepouzivejte laserovy paprsek na vysoce
odrazivych materialech. Odrazené svétlo je
nebezpecné.

7. Nastaveni a upravy

Obecna poznamka:

Nastaveni se smi provadét pouze tehdy,
je-li zarizeni chranéno pred nahodnym
spusténim, vytazenim sit'ové zastrcky a
stisknutym tlacitkem E-stop.

NG

7.1 Demontaz sklicidla a hridele

Stisknéte tlacitko E-stop.

Spustte skli¢idlo pomoci rukojeti (D, obr.20)
doll. Zablokujte jej ve spodni poloze,otacenim
krouzku F proti sméru hodinovych ruci¢ek a
dotazenim matice G.

Otacejte vieteno az se otvor vietene a otvor na
objimce budou kryt

Chrarite povrch stolu.

Vlozte vyrazeci klin (HP1, obr. 18) do
zarovnanych otvorl a lehce poklepejte. Chytte
upinaci skli¢idlo a hridel, jak budou vypadavat
z vietene.

Obr. 18

7.2 Nastaveni hloubky dorazu
Chcete-li vrtat vice otvorl ve stejné pfedem
nastavené hloubce, pouzijte hloubkovy doraz:

Metoda 1:

Uvolnéte uzamykaci matici(G,Obr20).

S vrtdkem ve skli¢idle otacejte rukojeti (D),
dokud se vrtak, nedotkne horni plochy obrobku.
Obr19

Obr. 19

Otocte krouzek méfitka (E, Obr. 20) na nulu. Toto
nastavi povrch obrobku jako nulovy referenéni bod.

Dejte obrobek stranou,zpod vrtaku.
Otacejte rukojeti, D dokud méfitko krouzku
nedosahne do poZadované hloubky.
Otocte dorazovy krouzek (F) ve sméru
hodinovych ruciek, dokud se nepfestane
pohybovat. Utahnéte uzamykaci matici(G).
Vrtak bude vrtat pouze do této hloubky.

Metoda 2:

Oznacte pozadovanou hloubku vrtani na strané
obrobku. Uvolnéte uzamykaci matici(G, )
Nastavte vrtak do oznacené polohy, pomoci

aky D (Obr21).

Obr. 21

Otocte dorazovy krouzek (F, obr. 20) po sméru
hodinovych ruciek, dokud se nepfestane
pohybovat.

Utahnéte uzamykaci matici(G).
Vrtak bude vrtat pouze do této hloubky.

Poznamka:

Pro jemné nastaveni lehce uvolnéte uzamykaci
matici(G) a jemné dale posurite rukojet’ (D)
spusténi hlavy dolt.

Utahnéte uzamykaci matici(G).

7.3 Nastaveni aretace objimky sklic¢idla:
Objimku muzete spustit a zajistit pro
jednoduché odejmuti sklicidla nebo stopky.
Uvolnéte uzamykaci matici(G).

Otaceijte rukojeti spusténi hlavy (D) do
pozadované hloubky.

Otocte pojistnym krouzkem (F, obr. 22) ve
sméru hodinovych rucicek az na doraz.

Obr. 22

Utahnéte uzamykaci matici(G)
Objimka zlstane v této pozici

7.4 Zména otacek

Otevrete kryt femenice.

Tabulka otacek vietena a usporadani femena
(C, obr. 23) se nachazi na vnitfni strané krytu
femenice. Prectéte si tento graf vzdy, kdyz
meénite rychlost.

Povolte knoflik (A) a presurite napina¢ (B) od
pasu, aby se uvolnilo napéti.

Zménte polohu pasl podle tabulky.

Ujistéte se, Ze jsou pasy spravné usazeny v
drazkach kazdé kladky.

Napnéte pas. Zavrete kryt femenice.

Poznamka:
Kryt Femenice je elektricky jistén.
Pro chod stroje musi byt kryt femenice uzavien.

7.5 Pohyby stolu
Stisknéte tlacitko E-stop.

Uvolnéte aretaéni paku pro zamykani polohy
stolu(A, Obr24).

Otocte ovladaci klikou (B) pro zvedani nebo

spusténi stolu. Pfed vrtanim znovu utahnéte
aretaéni paku (A).

RS

Obr. 24

Poznamka:

PFi vrtani velkého obrobku otocte stll a pouzijte
zakladnu jako svuj stul.

Drazky v zakladné a stolu mohou byt pouzity k
upnuti obrobkd nebo pracovnich pfipravka.

7.6Nastaveni sklonu stolu

Stisknéte tlacitko E-stop.

Nejprve vyjméte vyrovnavaci kolik (E, obr. 25)
vySroubovanim matice (D) ve sméru
hodinovych rucicek.

www.igm.cz
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Obr. 25

Povolte Sroub se Sestihranou hlavou (F), aby
jste monhli,stal naklonit.
Utahnéte Sroub (F).

POZOR:

Sroub (F) jen povolte, jinak se stil oddéli od
sloupu a spadne.

Vyrovnavaci Sroub funguje pouze pfi thlu
0°.Lze zalozit pouze pfi vraceni stolu na
0°stupniu.

7.7 Nastaveni vlozky stolu

Vlozka by méla byt zarovnana s povrchem
stolu: Povolte dva Srouby pod vliozkou stolu
G,0br26).

Obr. 26

Uvolnéte kiidlové matice (H) a podle potfeby
otocte Srouby (J).

Vlozka stolu MDF:
95x95mm,tloustka16-19mm

7.8 Nastaveni laseru

Laser je navrzen pro pouziti s vrtaky.

Se SirSimi nastroji, jako jsou sukovniky, bude
vrzeny stin a osvétleni bude omezené.

Dva laserové paprsky se musi setkat ve stfedu
pod vrtakem(Obr27).

— :

Obr. 27

Sestava laseru byla namontovana a
prednastavena z vyroby.

Pro jemnou kalibraci kfizeni laseru. Upevnéte
maly vrtak a zapnéte laser. Pomoci kli¢u jemné
otacejte Srouby (L, Obr. 28)

Obr. 28

POZOR:
Laser tfidy 2

Laserové-zareni

Nedivejte se
do paprsku
Pt S

Nedivejte se do laserového paprsku.

Nedivejte se pfimo pomoci optickych pfistroju
Laserovy paprsek nesméfujte na lidi ani zvifata.
NepouZivejte laserovy paprsek na vysoce
odrazivych materialech. Odrazené svétlo je
nebezpecné.

Poskozené laserové svétlo mize byt pouze
vymeénéno, ne opraveno.

7.9 Nastaveni LED pracovni lampy
Integrované LED pracovni svétlo je
nastavitelné. Zatlatte okraj svétla pro nastaveni
(Obr29).

Obr. 29

7.10 Nastaveni vratné pruziny

Vratna pruzina je nastavena z vyroby a nemusi
se dale upravovat. Je-li nutna uprava:

Odpoijte zafizeni od zdroje napajeni.

Sundejte kryt

Obr. 30

Uvolnéte dvé pojistné matice (B, C) pfiblizné

3 mm. Pevné drzte kryt vinuté pruziny (D).
Vytahnéte kryt a otacejte tak, aby kolik (E)

na desce vratné pruziny zasahl dal$i zafez v
krytu vinuté pruziny. Otocenim krytu ve sméru
hodinovych ruciek snizite napéti a proti sméru
hodinovych ruciek, napéti zvysite.

Utahnéte dvé pojistné matice (B, C). Neutahujte
prilis silné. Matice by se nemély dotykat
pouzdra, pokud jsou tésné.

Namontujte krytku(A).

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny:

Pred udrzbarskymi, €isticimi a opravarskymi
pracemi se stroj musi zajistit proti uvedeni
do provozu.

@+

Po kazdém pouziti odstrante tfisky a piliny. Stroj
pravidelné Cistéte.

Stroj pravidelné promazavejte:

- hnaci drazky na vretenu

-zuby sklicidla

- stojan

Pravidelné naneste lehky film oleje na objimku
a sloup. Tim se sniZuje opotfebeni, zabranujete
korozi a zajistujete snadné ovladani.
Nechranéné kovové povrchy stolu a zakladny
by mély byt udrzovany v Cistoté a bez rzi.
Naneste ochranny sprej nebo pastovy vosk.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby tésné
Zkontrolujte, zda jsou elektrické kabely v
dobrém stavu.

Ujistéte se, ze ventilator motoru a kryt
ventilatoru jsou zbaveny pilin. Pravidelné
vyfoukejte prach.

Pravidelné kontrolujte spravnou funkci
bezpecnostnich zafizeni.

- Spinac krytu sklicidla

-Spina¢ krytu femenice

- E-stop tlacitko

Vadné bezpecnostni zafizeni musi byt okamzité
vyménéno.

Opravy a udrzbu elektrického systému smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Pokud se vrtacka nepouziva del$i dobu, snizte
napéti femenu.

9. Reseni problému

Motor nelze spustit

*Z4dné napéti-

Zkontrolujte sitovou pojistku.

*Vadny motor, spina¢ nebo kabel-Kontaktujte
odbornika s elektrotechnickou kvalifikaci.

* Pretizeni stroje - Pockejte cca 10min a zkuste
znovu spustit.

* Ochranny kryt skli¢idla nebo kryt femenice
otevieny - Uzavrete kryt skli¢idla. Uzavfete kryt
femenice

Sklicidlo se uvolnilo

*Olej nebo maziva na kontaktnich plochach -
vycistéte zkosené plochy sklic¢idla a vietena.
Vibrace stroje

* Spatné napnuti Femene-Zkontrolujte napnuti
femene.

* Sucha objimka vietene-Namazte objimku
vietene.

* Volny kotou¢ femene vietene-Pevné utahnéte
matici vietene.

* Volny kotou¢ femenu na motoru-Pevné
utahnéte zavitovy cep.

* Opotfebovany vrtak-Naostrete vrtak.

Vrtak se zahfiva
* Spatné zvolené otacky- Zredukujte otacky.

* Vrtak se zastavuje tfiskami (dusi se) -Davejte
Castéji zpétny chod (vysunuti z vrtaného otvoru)
* Opotfebovany vrtak-Naostrete vrtak.

* PFili§ maly posuv-Zvyste posuv.

Vrtany otvor uhyba

* Vrtak je asymetricky nabrouseny-Nechte
spravné nabrousit vrtak.

* Prestaveny doraz- Nasadte centrovany vrtak.
* Zprohybany vrtak- Nasadte novy vrtak.

* Vrtak neni dobfe upnuty-opét upnéte vrtak.

www.igm.cz
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Laserovy kfiz neni na vrtacim stiedu
* laserovy kfiz neni spravné nastaven - upravte
laser (viz kapitola7.8)

Laser nefunguje

*Vadny laser nebo napajeci zdroj - poradte se s
elektrikafem

Poskozené laserové svétlo mize byt pouze
vymeénéno, ne opraveno.

10. Ochrana zivotniho prostredi

Chranite zivotni prostredi.

Va$ spotrebi¢ obsahuje cenné materialy, které
mohou byt recyklovany. Prosim, pfenechte to v
odborné instituci.

11. Prislusenstvi
Vice informaci na www.igm.cz

www.igm.cz

icM



CE-ES-Vyhlasenie o zhode
Vyrobok: Stolna / Stojanova vitacka
JDP-15B / JDP-15F / JDP-17

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto vyhlasujeme, Ze tento vyrobok vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU electromagnetic compatibility

Skonstruované v zhode s:
EN ISO 12100:2010; EN 12717:2001+A1:2009; EN 60204-1:2006+A1:2009; EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2016-09-26 AlainSchmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za dbéveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato prirucka bola pripravena pre majitela
JET JDP-15B, JDP-17 Stolnej / Stojanovej vitacky pre bezpecnost pri instalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime, precitajte si
starostlivo a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokumentov. Stroj JET Pouzivajte podfa tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu Zivotnost' a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Obsah
1. Vyhlasenie o zhode
2. Zaruka

3. Bezpecnost’

Poucenie

Obecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroja
Technicka data
Hluénost

Sucast balenia
Funkcie

Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a montaz

Elektricka pripojka

Odsavanie

Uvedenie do chodu

6. Chod Stroja

7. Nastavenie a upravy

Demontaz skfu€ovadla a hriadela
Nastavenie hibky dorazu

Nastavenie aretacie objimky sklu¢ovadla
Zmena otacok

Pohyby stola

Nastavenie sklonu stola

Nastavenie vlozky stola nastavenie lasera
Nastavenie LED pracovnej lampy
Nastavenie vratnej pruziny

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche
10. Ochrana zivotného prostredia

11. Prislusenstvo

1. Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na str. 10. tohto
manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o..

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tato stojanova vitacka je ur€ena vyhradne na
vftanie dreva, umelej hmoty a obrabatelnych
kovov. Vitanie inych materialov je dovolené iba
po konzultacii s dodavatefom.

Nikdy nevrtajte magnézium - vysoké

nebezpecenstvo poziaru!

Obrobok musi umoznovat bezpe¢né nakladanie
a upnutie pre obrabanie.

Spravne pouzitie tiez zahffia dodrziavanie
pokynov na obsluhu a udrzbu uvedenych v tejto
prirucke.

Stroj musia obsluhovat iba osoby, ktoré su
oboznamené s jeho prevadzkou a udrzbou a su
oboznamené s jeho nebezpeenstvom.
Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.
Stroj smie byt pouzivany iba v technicky
dokonalom stave.

Pri praci na stroji musia byt namontované
vSetky bezpe€nostné mechanizmy a kryty.
Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy
vasej krajiny. Mali by ste dodrziavat vSeobecne
uznavané technické pravidla a bezpecnost
prace tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobcu. Riziko
nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny

Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu, ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

NG,

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkost'ou a pri predaji ho
odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie su dovolené Ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrarite.

Stroj uvadzajte do chodu len v dokonalom
technickom stave.

Pocas pouzivania tohto stroja nepouzivajte
rukavice. Odstrarite vSetky volné odevy a
chrante dlhé viasy.

S®®

Nez zaénete pouzivat stroj, zloZte kravaty,
prstienky, hodinky, dalSie Sperky a rukavy
vyhrite nad lakte.

Pouzivajte bezpe¢nostnu obuv; Nikdy nenoste
topanky na volny ¢as alebo sandale. Vzdy
pouzivajte schvalené pracovné vybavenie:

- ochranné okuliare

- ochrana usi

- ochrana proti prachu

0w

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta na
obsluhu a uchopenie obrobku.

Stroj musi stat’ na stabilnej ploche a musi
byt’ nalezite osvetleny.

Stroj musi byt priskrutkovany, aby nedoslo k
preklopeniu!

Uistite sa, Zze napajaci kabel Vam nebrani pri
praci.

Nikdy nepouzivajte napajaci kabel k tahaniu
stroja.

Nevystavujte napajaci kabel teplu, oleju ani
ostrym rohom.

Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Uistite sa, ze ventilator motora a kryt ventilatora
su vycistené od pilin a prachu

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu s
rozumom.

Udrzujte ergonomicku polohu tela. Udrzujte
vyvazeny postoj po cell dobu.

Nepouzivajte stroj, ak ste unaveni.

Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych latok,
ako alkohol alebo drogy.

Deti a navstevnikov udrzujte v bezpecne;j
vzdialenosti od pracoviska.

Nikdy sa nedotykajte stroja po¢as chodu alebo
zastavenia stroja.

Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez dozoru. Ak
opustite pracovny priestor, stroj vzdy vypnite.
Ak sa stroj nepouziva, vytiahnite sietovu
zastréku.

VSetky Upravy alebo udrzby so strojom
vykonavajte len pri odpojenom zdroji energie.

/N @

Pred zapnutim stroja odstrante klu¢ sklucovadla
a iné nastroje.

Elektricky nastroj nepouzivajte v blizkosti
horfavych kvapalin alebo plynov.

Zoznamte sa s moznostami hasenia poziaru,
napriklad funkciou a miestom hasiaceho
pristroja.

Stroj nepouzivajte vo vihkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Prach z dreva je vybusny a méze byt zdraviu
Skodlivy. PredovSetkym tropické drevo a tvrdé
drevo ako buk a dub su rakovinotvorné.

Vzdy pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie.
Pred obrabanim odstrarnte z obrobku vSetky
klince a dalSie cudzie telesa.

Nikdy nepracujte bez ochrany sklu¢ovadla na
svojom mieste.

Odstrante klu¢ sklu€ovadla a kluce pred
prevadzkou stroja.

Odstranuijte triesky a kusky materialu len pri
zastavenom stroji s pouzitim vhodného nastroja.
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-11-

icM



Budte opatrni pri vymene vrtakov. Vrtaky su
ostré a pri obrabani mézu byt velmi horuce.
Pracujte iba s dobre naostrenymi nastrojmi.
Nezapinajte stroj, pokial je rezny nastroj v
kontakte s obrobkom.

Netlacte na elektrické naradie. Vasa praca bude
kvalitnejSia a bezpecnejSia a poskytne vam
ovela lepSiu sluzbu, ak budete pouzivat naradie
a stroj podl'a navodu.

Musia byt dodrzané Specifikacie tykajuce sa
maximalnej alebo minimalnej velkosti obrobku.
Nikdy neumiestriujte prsty do polohy, v ktorej
by sa mohli dostat do kontaktu s vrtakom

alebo inym rezny nastrojom, ak by sa obrobok
neoCakavane posunul.

Pracujte iba s dobre upnutym obrobkom.
Zabezpecte obrobok proti otacaniu. Pre drzanie
obrobku pouzite pripravky, svorky alebo zverak.
Nikdy nedrzte obrobok iba rukami.

Pre uchytenie obrobku k stolu pouzite drazky
stola alebo upinaciu listu okolo stola.

Pri pouZiti zveraku, ho vzdy pripevnite k stolu.
Ak obrobok presahuje stél tak, ze mbze
spadnut alebo sa prevratit. Ak ho nebudete
drzat, pevne ho pripevnite k stolu alebo ho
podoprite.

Nepouzivajte na vitacke ziadne drotené
kolieska, frézy a brusiace kotuce.

Uistite sa, ze vitacka a stdl su pred
prevadzkovanim vitacky bezpec€ne zaistené.
Pocas prevadzky stroja nikdy nepresuvajte stol.
Ni€ na stroj nekladte.

Stroj neprevadzkujte s bezpe¢nostnym
zariadenim, ktoré nie je na svojom mieste -
vysoké bezpec€nostné riziko!

Pripojenie a opravy elektrickej insStalacie smie
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.
PoSkodeny alebo opotrebovany napajaci kabel
okamzite vymente.

Stroj nepouzivajte, ak spina¢ ON-OFF
nefunguje spravne.

Pouzitie iného prisluSenstva, nez je odporu¢ané
v tejto prirucke, moéze spdsobit bezpecnostné
riziko.

Pri Uprave vratnej pruziny sa riadte
predpisanymi pokynmi, aby nedoslo k
poraneniu suciastkami, ktoré pruzina méze
vymrstit.

Nepozerajte sa do laserového luca.

LASEROVE - ZIARENIE N\

Nepozerajte sa do
= luca N

Pred laserovy IU¢€ nestrkajte Ziadne optické
pristroje.

Laserovy 1G¢ nesmerujte na ludi ani zvierata.
Nepouzivajte laserovy Iu¢ na vysoko odrazivych
materialoch. Odrazené svetlo je nebezpecné.
Poskodené laserové svetlo moze byt len
vymenené, nie opravene.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut rizika.

Nebezpecenstvo poranenia rotujicim nastrojom
a sklucovadlom.

Nebezpecenstvo odlietavajuceho obrobku,
horuci obrobok a triesky.

Vitanie naklopeného obrobku bez dostato¢nej
podpory moze viest k zraneniu.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o¢i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie! Pozor
na poskodeny vrtak. Pozor na poSkodeny
elektricky kabel.

4. Specifikacie stroja
4.1 Technické data
Sietova pripojka
Vykon

230V ~1L/N/PE 50Hz
0.55kW (0,75 HP) S1

Prevadzkovy prad 3.7A
Trieda lasera 2 <1mW, 650nm
Pracovné svetlo LED
PredlZzovaci kabel (HO7RN-F): 3x1,52mm

Istenie 10A
Trieda izolacie |

121-JDP-17T

Sietova pripojka 400V ~3L/N/PE 50Hz
Vykon 0.55kW (0,75 HP) S1
Prevadzkovy prad 1,6 A
Trieda lasera 2 <1mW,650nm
Pracovné svetlo LED
PredlZzovaci kabel (HO7-F): 5x1,5°2mm

Istenie 10A
Trieda izolacie |

Druhy zat’'azenia elektrickych motorov

S$1 - Trvalé zatazenie

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie

(zataz striedana volnobeznymi otackami)

JDP-15B:

Pocet rychlosti 16
Rozsah otacok

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,2900 ot/
min

Uchytenie vretena MK-2
Rychloupinacie sklu€ovadlo (MK-2/B16)
1-16mm
Zdvih pri vitani 80mm
Vonkajsi priemer sklucovadla 47mm
Vzdialenost skfu¢ovadia od stipa 190mm

Vzdialenost sklu¢ovadla od stola max 340mm
Vzdialenost sklu¢ovadla od podstavca

580mm
Velkost stola D x § 320 x 454mm
Drazky stola (4x) 15 x 70mm
T-Drazky stola (2x) 13mm
Vzdialenost T-drazok stola 270mm
Vlozka stola (MDF) 95 x 95 x 16-19mm
Naklonenie stola +/- 90°
Hmotnost obrobku na stole max 30kg
Priemer stipa 73mm
Velkost zakladne D x § 460 x 288mm

Pracovna plocha zakladne D x S 200 x 240mm
Drazka zakladne (2x) 15 x 160mm
Vzdialenost drazok zakladne 126mm
Vzdialenost otvorov pre uchytenie zakladne (2x

a11) 200mm
CelkomD xS xV 677 x 434 x 1115mm
Hmotnost stroja 71 kg
JDP-17:

Pocet rychlosti 16

Rozsah otacok

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,2900 ot/
min

Uchytenie vretena MK-2
Rychloupinacie skfu¢ovadlo (MK-2/B16)
1-16mm
Zdvih pri vitani 127mm
Vonkajsi priemer skfu€ovadla 52mm
Vzdialenost skfu¢ovadia od stipa 215mm

Vzdialenost sklu¢ovadla od stola max 763mm
Vzdialenost sklu¢ovadla od podstavca 1194mm

Velkost stola D x § 356 x 483mm

Drazky stola (4x) 15 x 79mm

T-Drazky stola (2x) 13mm
Vzdialenost T-drazok stola 270mm
Vlozka stola (MDF) 95 x 95 x 16-19mm
Naklonenie stola +/- 90°
Hmotnost obrobku na stole max 30kg
Priemer stipa 80mm
Velkost zakladne D x S 507 x 328mm

Pracovna plocha zakladne D x S 217 x 271mm
Drazka zakladne (2x) 15 x 178mm
Vzdialenost drazok zakladne 130mm
Vzdialenost otvorov pre uchytenie zakladne (2x

a11) 200mm
CelkomD xS xV 723 x 483 x 1679mm
Hmotnost stroja 86 kg

4.2 Hluénost’

Hladina akust. tlaku

(podla EN ISO 11202, tolerancia 4 dB):
Volnobeh 2300 ot./min. LpA 70 dB(A)
Uvedené hodnoty st emisnej hladiny a nemusia
byt vnimané ako bezpecna prevadzkova
hladina.

Maju uzivatelovi umoznit odhad ohrozenia a
rizika v zavislosti od meniacich sa pracovnych
podmienkach.

4.3 Sucast’ balenia

Obr. 1

Vftacia hlava - komplet
Zostava stola s vlozkou MDF
Zakladna stroja

Zostava stlpa a drziakov
Stojan

_ HP1

HP5
HP3 HP4

HP2

Iﬂl OOOO '
HP10  HPHM
HP12
Obr. 2
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HP1 Klin pre vyrazenie sklfucovadla

HP2 Ockoplochy klu¢

HP3 Paka pre aretaciu stola na stipe

HP4 Klugka pre zdvih stola po stipe

HP5 Ramena kolesa pre zdvih vretena

HP6 Hriadel so zavitovkovym prevodom

HP7 Inbusovy klu¢

HP8 Skrutky a podlozky pre zakladnd montaz
HP10 Sklucovadlo 1-16mm

HP11 Morse kuzel MK-2 / B16

HP12 Ochranny plastovy kryt

Navod na obsluhu / rozpad nahradnych dielov

4.4 Funkcie

Rychly pohyb vretena dole jednym pohybom
rukovate nadol.

Jednoruéné napinanie pasu umozriuje rychle
zmeny rychlosti.

Integrovany hibkovy doraz umoZ#uje rychle a
jednoduché opakované vitanie

Laserovy kriz fahko ur€i stred vitania
Vstavané LED pracovné svetlo odstrafiuje tiene
Presny pracovny stél z liatiny

Plocha stola je vybavena dvoma T-drazkami
a Styrmi Strbinami pre ulozenie akéhokolvek
pripravku

MDF vlozka stola, 95x95mm, vySkovo
nastavitelna, lahko vymenitelna

Velky liatinovy podstavec zaistuje stabilitu
Pohon vykonnym indukénym motorom s
vysokym kratiacim momentom a pohonnym
systémom s klinovym remefiom
Rychloupinacie skfu¢ovadlo 1-16mm a MK-2 /
B16 hriadefl

Priehladny kryt sklu€ovadla s koncovym

4.5 Popis stroja

Obr. 3

... kryt remenice

.. rukovat na znizenie vretena

.. aretacia znizenia vretena

.. LED pracovné svetlo a navadzaci laser
.. paka pre aretaciu vysky stola

.. klu€ka pre nastavenie vySky stola
.. 0zubeny hreben

.. stip

.. zakladna

.. stol

.. MDF vlozka stola

.. .kryt skluéovadla

.. vreteno

.. vypina€ LED svetla a laseru

.. hlavni vypina¢ motora

.. bezpe€nostny stop vypinac

OUZZrXC>IETMMUO®>

5. Preprava a vylozenie

5.1 Preprava a montaz

Stroj je ureny pre pracu v uzavretych
priestoroch a musi byt postaveny na pevnu a
rovnu plochu.

Varovanie:

Aby nedoslo k preklopeniu, musi byt stroj
priskrutkovany dvoma t'ahovymi skrutkami
(nie su sucast'ou dodavky).

2x @11mm

Obr. 4

Z dévodu l'ahkej prepravy nie je stroj kompletne
zmontovany.

5.2 Montaz
Nepripajajte vitacku k napajaciemu zdroju,
dokial nie je kompletne zostavena.

AOAS

Ak zistite po€as vybalovania akékolvek
poskodenie, okamzite informujte Vasho
predajcu, Stroj neuvadzajte do prevadzky!
Zlikvidujte prosim obaly s ohladom na zZivotné
prostredie. Odstrarte vSetok konzervaény tuk
jemnym rozpustadliom.

Uistite sa, Zze nastavovacia skrutka (obr. 5) je
dobre utiahnuta v stojane.
B

Obr. 5

Priskrutkujte zakladriu k stipu $tyrmi skrutkami
M8 a plochymi podlozkami. Obr. 6.

Obr. 6

Pevne utiahnite skrutky.

Nastavte zostavu stipika do zvislej polohy.
Vlozte Snekovy prevod nad ozubené koleso do
objimky pri stole (HP6, Obr 7).

Obr. 7
Umiestnite ozubeny hreber (F, obr. 8) do otvoru
v objimke stola. DIha plocha ¢ast’ ozubeného
hrebefia by mala byt hore.
Pomocou druhej osoby posurite ozubeny
hrebefi dolu po stipe.

Obr. 8

Navleéte na stip doraz (G, obr. 9) a posurite ho
dolu ku koncu ozubeného hrebena. Utiahnite
nastavovaciu skrutku (J).

POZOR: stojan musi byt volny pre bo¢ny
pohyb.

Obr. 9

Namontuijte klu¢ku pre zdvihanie stola (HP4,
obr. 10).

Uistite sa, Ze nastavovacia skrutka (K) je proti
pléske na hriadeli a potom ho pevne utiahnite.

Namontujte rukovat pre aretaciu na stipe (HP3).
Aretacna rukovat je nastavitelna, ota€anim
utiahnete

Obr. 10

S pomocou druhej osoby starostlivo zdvihnite
hlavu na vrchol stipika.

Varovanie:
Zostava hlavy je t'azka! Pri zdvihani na stip
bud'te opatrni!

www.igm.sk
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Otocte zostavu hlavy, kym nie su strany krytu
pasu rovnobezné so stranami zakladne.
Pevne utiahnete 2 skrutky (O, obr. 11).

Obr. 11

Namontujte 3 rukovate posuvu skfucovadla
HP5, Obr 12).

B
%

HP5

Obr. 12

Dokladne vycistite vreteno, hriadel a
sklu€ovadlo makkou handrou a rozpustadiom,
ako su mineralne liehoviny.

Ddlezité: vSetky tri diely musia byt Ciste,

bez mastnoty, td méze na tychto miestach
spOsobit oddelenie kusov, ¢o predstavuje
vazne nebezpecenstvo a moznost poskodenia
nastroje.

Zasunte hriadel (HP11, obr. 13) do vretena.
Otacajte maticou pri zatlacani, dokial zibok
nezapadne do Strbiny vo vretene.

HP11 g

HP10

Obr. 13

Natlacte sklucovadlo (HP 10) na hriadel.
Otvorte sklucovadlo, aby ste Uplne zasunuli
upinacie Celuste.

Pouzite gumovu pali¢ku alebo kladivo cez
dreveny blok a dvakrat alebo trikrat kliknite na
spodnu ¢ast sklu¢ovadla.

Montaz krytu sklu¢ovadla:

Uvolnite skrutku s vnitornym Sesthranom (S,
obr. 14) a namontujte zostavu krytu sklu¢ovadla
(G).

Znovu utiahnite skrutku (S).

Obr. 14

Kryt sklu¢ovadla je mozné posunut hore / dole
pre najlepsiu ochranu pouzivatela. Povolte
poistnu skrutku (L, obr. 15) pre nastavenie.
Kryt sklu¢ovadla je mozno otvorit' (otocit) pre
nastavenie.

POZOR:
Kryt sklu€ovadla je elektricky isteny. Pre chod
stroja musi byt kryt sklu€ovadla uzatvoreny.

5.3 Elektricka pripojka

VSetky elektrické pripojenia musia zodpovedat’
predpisom a platnym normam. Sietové napatie
musi suhlasit' s tdajmi uvedenymi na Stitku na
stroji.

Pripojenie do elektrickej siete musi byt
chranené poistkou 10 A.

Pouzivajte len predizovacie kable oznacené
HO7RN-F s vodi¢mi 1,5mm2 alebo viac.
PredlZzovacie kable a zastrcky nesmu mat
zavady.

Pripojenie a opravy elektrického

vybavenia méze vykonavat len odbornik s
elektrotechnickou kvalifikaciou.

Stroj je vybaveny 1,8 m napajacim kablom a
zastrékou.

POZOR:

- Najprv skontrolujte, ¢i sa pred spustenim
stroja vreteno volne otaca a &i su vSetky
bezpecnostné zariadenia namontované.

- Ak nie je smer ota€ania spravny, musi byt
fazovy menic vnutri konektora CCE Euro
oto€eny o 180 stupriov ° (len verzia 400V).
Smer otacania vretena v smere hodinovych
ruciciek je spravny.

5.4 Odsavanie

Dreveny prach je vybusny a méze predstavovat
riziko pre zdravie. Zaistite dobré vetranie
pracovného priestoru.

Pouzivajte vhodny systém zberu prachu a
filtracie vzduchu, aby ste zabranili vysokej
koncentracii prachu vo vzduchu.

Po kazdom pouziti a podla potreby Cistite stroj
od prachu.

5.5 Uvedeni do prevadzky
Spustite stroj so zelenym tlacidlom ON (C, Obr
16). Cervené tlagidlo vypnutia (B) zastavi stroj.

A
B Cc
D E
F

Tlacidlo E-stop (A) zastavi vSetky funkcie stroja.
Pracovné svetlo méze byt nezavisle zapnuté /
vypnuté (D). Navadzaci laser méze byt nezavisle
zapnuty / vypnuty (E).

POZOR:

V pripade pretazenia stroja sa motor automaticky
vypne. Po cca 10 minutach ochladenia méze byt
stroj znovu spusteny.

Kryt skfuCovadla a kryt remenice su elektricky
istené. Pre prevadzku stroja musia byt oba na
svojom mieste.

LED indikator (F) zobrazi ,biele” svetlo v
pohotovostnom stave; kedykolvek je k vitaciemu
stroju pripojena elektrina.

LED indikator (D) bude zobrazovat ,zelené” svetlo
po stlaceni tlacidla Starte a prevadzky vitacieho
stroja.

6. Prevadzka stroja

Pred kazdou operaciou vftacieho stroja
skontrolujte, ¢i st na stole a hlave tesne uchytené
vSetky zaistovacie rukovate, nastavovacie skrutky
a pod. Uistite sa, Ze vrtak je bezpe€ne zasunuty do
Celusti skluovadla.

Odstrarite vSetky predmety, napriklad nastroje a
handry, od stroja.

Predtym, nez zacnete pracovat na vitacke,
skusajte vitat na odpadovom materiali. Pre
dosiahnutie najlepsich vysledkov vzdy pouzivajte
ostré vrtaky a spravne otacky vretena a rychlosti
posuvu.

Pre vyvrtavanie odstrante viozku stola.

Ak chcete minimalizovat odtrhavanie spodnej hrany
obrobku, polozte na stél kus dreva pod obrobok.
VZdy nastavte stdl a hibkovy doraz tak, aby
nedoslo k vitaniu do stola. Pre zakrytie stola
pouzite kus dreva. To chrani ako stél, tak vrtak.
Upevnite obrobok k stolu pomocou svoriek alebo
zveraku, aby ste zabranili oto€eniu obrobku
vrtakom.

Z3jdite vrtdkom do materialu s dostato¢nou silou,
aby vrtak mohol pracovat. Prili§ pomaly posuv
moze spbsobit spalenie obrobku. Prili§ rychly
posuv mbze spbdsobit zastavenie motora a / alebo
zlomenie vrtaka.

Doporuceni otacky pro vrtak 10mm HSS:

Makké drevo: 3 000 ot/min
Tvrdé drevo: 1 500 ot/min
Umela hmota: 3 000 ot/min
Hlinik: 3000 ot/min
Mosadz: 1 000 ot/min
Liatina: 1 000 ot/min
Makka ocel: 800 ot/min
Vysoko uhlikova ocel: 600 ot/min
Nerezova ocel: 300 ot/min

V3Seobecne povedané, ¢im mensi je vrtak, tym
vysSie ot/min st pozadované.

Drevo vyZaduje vysSiu rychlost ako kov.

Kov sa obvykle vyvitava pomalSie; Ak je to nutné,
pouzite rezaci olej.

Pouzite graf rychlosti (obr. 17), ktory je sucastou
krytu remena, ako vSeobecné pokyny.
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Obr. 17

Vzdy drzte ruky bokom od rotujuceho vrtaka.
Odstranuijte triesky a sucasti obrobku, az ked je
stroj v pokoiji.

Odstranuijte triesky a piliny za pomoci metlicky /
Stetca alebo hacikom na triesky.

Pred spustenim stroja zatvorte kryt sklu€ovadla
a kryt remenice.

Pri pouziti zveraku ho vzdy pripevnite k stolu.
Nikdy nerobte Ziadne prace z ,volnej ruky”
(drzanie obrobku len v ruke, nie podoprety na
stole).

Podoprite dlhé obrobky pomocnymi valéekovymi
stojanmi.

Nepouzivajte na tomto vftacom stroji Ziadne
drétené kolieska, frézy a brusiace kotuce.

Nikdy nevftajte hor€ik - vysoké nebezpecenstvo
poziaru!

Nepozerajte sa do laserového luc¢a.
Nepozerajte sa do lasera ani cez optické
pristroje

Laserovy IU¢€ nesmerujte na fudi ani zvierata.
Nepouzivajte laserovy IU€ na vysoko odrazivych
materidloch. Odrazené svetlo je nebezpecné.

7. Nastavenie a upravy

VSeobecna poznamka:

Nastavenie sa smie vykonavat len vtedy,
ak je zariadenie chranené pred nahodnym
spustenim, vytiahnutim sietovej zastrcky a
stlatenym tlaCidlom E-stop.

NG

7.1 Demontaz sklfu€ovadla a hriadela
Stlacte tlacidlo E-stop.

Spustite sklucovadlo pomocou rukovéte (D,
obr.20) nadol. Zablokujte ho v spodnej polohe,
otacanim kruzku F proti smeru hodinovych
ruciciek a dotiahnutim matice G.

Otacajte vreteno az sa otvor vretena a otvor na
objimke budu kryt.

Chréarite povrch stola.

VioZte vyrazaci klin (HP1, obr. 18) do
zarovnanych otvorov a zlahka poklepte. Chytte
upinacie sklu¢ovadlo a hriadel, ako budu
vypadavat z vretena.

Obr. 18

7.2 Nastavenie hibky dorazu
Ak chcete vitat viac otvorov v rovnakej vopred
nastavené hibke, pouzite hibkovy doraz:

Metoda 1:

Uvolnite uzamykaciu maticu (G, Obr 20).

S vrtakom v sklu€ovadle otacajte rukovatou (D),
kym sa vrtak nedotkne hornej plochy obrobku.
Obr 19

Obr. 19

Otocte kruzok mierky (E, Obr. 20) na nulu. Toto
nastavi povrch obrobku ako nulovy referenény bod.

Daijte obrobok stranou, spod vrtaka.

Otacajte rukovatou, D kym mierka kruzku
nedosiahne do poZadovanej hibky.

Otocte dorazovy kruzok (F) v smere hodinovych
ruCiCiek, kym sa neprestane pohybovat.
Utiahnite uzamykaciu maticu (G).

Vrtak bude vtat len do tejto hibky.

Metéda 2:

Oznadte poZadovanu hibku vitania na strane

obrobku. Uvolnite uzamykaciu maticu (G, )
Nastavte vrtak do oznacenej polohy, pomocou
aky D (Obr 21).

Obr. 21

Otocte dorazovy kruzok (F, obr. 20) po smere
smeru hodinovych ruciciek, kym sa neprestane
pohybovat.

Utiahnite uzamykaciu maticu (G).
Vrtak bude vitat len do tejto hibky.

Poznamka:

Pre jemné nastavenie zlahka uvolnite
uzamykaciu maticu (G) a jemne dalej posurite
rukovat (D) spusteniu hlavy dolu.

Utiahnite uzamykaciu maticu (G).

7.3 Nastavenie aretacie objimky
sklu¢ovadla:

Objimku mbzete spustit’ a zaistit' pre
jednoduché odobratie sklu€ovadla alebo stopky.
Uvolnite uzamykaciu maticu (G).

Otacajte rukovatou spustenia hlavy (D) do
poZadovanej hibky.

Otocte poistnym kriuzkom (F, obr. 22) v smere
hodinovych ruci€iek az na doraz.

Obr. 22

Utiahnite uzamykaciu maticu (G)
Objimka zostane v tejto pozicii

7.4 Zmena otacok

Otvorte kryt remenice.

Tabulka otacok vretena a usporiadanie
remenov (C, obr. 23) sa nachadza na vnutorne;j
strane krytu remenice. Precitajte si tento graf
vzdy, ked menite rychlost.

Obr. 23

Povolte gombik (A) a presurite napinac (B) od
pasu, aby sa uvolnilo napatie.

Zmeiite polohu pasov podla tabulky.

Uistite sa, Ze su pasy spravne usadené v
drazkach kazdej kladky.

Napnite pas. Zatvorte kryt remenice.

Poznamka:

Kryt remenice je elektricky isteny.

Pre chod stroja musi byt kryt remenice
uzatvoreny.

7.5 Pohyby stola

Stlacte tlacidlo E-stop.

Uvolnite aretaénu paku pre zamykanie polohy
stola (A, Obr 24).

Otocte ovladacou klukou (B) pre zdvihanie
alebo spustenie stola. Pred vitanim znovu
utiahnite aretaénu paku (A).

&

ROV REVLIARRR G

Obr. 24

Poznamka:

Pri vitani velkého obrobku otocte stol a pouzite
zakladriu ako svoj stol.

Drazky v zakladni a stola mézu byt pouzité na
upnutie obrobkov alebo pracovnych pripravkov.

7.6 Nastaveni sklonu stola

Stlacte tlacidlo E-stop.

Najprv vyberte vyrovnavaci kolik (E, obr. 25)
vyskrutkovanim matice (D) v smere hodinovych
ruciciek.

www.igm.sk
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Obr. 25

Povolte skrutku sa Sesthranou hlavou (F), aby
ste mohli, stél naklonit.
Utiahnite skrutku (F).

POZOR:

Skrutku (F) len povolte, inak sa st6l oddeli od
stipu a spadne.

Vyrovnavacia skrutka funguje len pri uhle

0°. Mozno zalozit iba pri vrateni stola na 0°
stupriov.

7.7 Nastavenie vlozky stola

Vlozka by mala byt zarovnana s povrchom
stola: Povolte dve skrutky pod vlozkou stola (G,
Obr 26).

Obr. 26

Uvolnite kridlové matice (H) a podla potreby
otocte skrutky (J).

Vlozka stola MDF:
95x95mm, hribka 16-19mm (Obj. ¢.: 121-
JDP17-130)

7.8 Nastavenie laseru

Laser je navrhnuty pre pouzitie s vrtakmi.

So Sir§imi nastrojmi, ako su sukovniky, bude
vrhnuty tien a osvetlenie bude obmedzené.
Dva laserové lu¢e sa musia stretnut v stredu
pod vrtakom (Obr 27).
— &

Obr. 27

Zostava lasera bola namontované a
prednastavena z vyroby.

Pre jemnu kalibraciu krizenie lasera: Upevnite
maly vrtak a zapnite laser. Pomocou kltu¢ov
jemne otacajte skrutky (L, Obr. 28)

Obr. 28

POZOR:
Laser tfidy 2

LASEROVE - ZIARENIE

Nepozerajte sa
do luca
Pt S

Nepozerajte sa do laserového luca.
Nepozerajte sa priamo pomocou optickych
pristrojov

Laserovy IU¢ nesmerujte na fudi ani zvierata.
NepouZivajte laserovy IU¢ na vysoko odrazivych
materialoch. Odrazené svetlo je nebezpecné.
Poskodené laserové svetlo moze byt len
vymenené, nie opravené.

7.9 Nastavenie LED pracovnej lampy
Integrované LED pracovné svetlo je
nastavitelné. Zatlacte okraj svetla pre
nastavenie (Obr 29).

Obr. 29

7.10 Nastavenie vratnej pruziny

Vratna pruzina je nastavena z vyroby a nemusi
sa dalej upravovat. Ak je potrebna Uprava:
Odpojte zariadenie od zdroja napajania.

Zlozte krytku (A, Obr 30)

Obr. 30

Uvolnite dve poistné matice (B, C) priblizne 3
mm. Pevne drzte kryt vinutej pruziny (D).
Vytiahnite kryt a otacajte tak, aby kolik (E) na
doske vratnej pruziny zasiahol dal$i zarez v
kryte vinutej pruziny. Oto€enim krytu v smere
hodinovych ruci€iek znizite napatie a proti
smeru hodinovych ruciciek, napatie zvysite.
Utiahnite dve poistné matice (B, C). Neutahujte
prili$ silno. Matice by sa nemali dotykat' puzdra,
ak su tesné.

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny:

Pred udrzbarskymi, €istiacimi a
opravarenskymi pracami sa stroj musi
zabezpecit' proti uvedeniu do prevadzky.

@+

Po kazdom pouziti odstrante triesky a piliny.
Stroj pravidelne Cistite.

Stroj pravidelne premazavaijte:

- hnacie drazky na vretenu

- zuby sklucovadla

- stojan

Pravidelne naneste l'ahky film oleja na objimku
a stlp. Tym sa zniZuje opotrebenie, zabrarujete
korozii a zabezpecujete jednoduché ovladanie.
Nechranené kovové povrchy stola a zakladne
by mali byt udrziavané v Cistote a bez hrdze.
Naneste ochranny sprej alebo pastovy vosk.
Skontrolujte, ¢i su vSetky skrutky tesné
Skontrolujte, ¢i su elektrické kable v dobrom
stave.

Uistite sa, Ze ventilator motora a kryt ventilatora
su zbavené pilin. Pravidelne vyfukajte prach.
Pravidelne kontrolujte spravnu funkciu
bezpecnostnych zariadeni.

- Spinac krytu sklu¢ovadla

- Spinac krytu remenice

- E-stop tlacidlo

Chybné bezpecnostné zariadenie musi byt
okamzite vymenené.

Opravy a udrzbu elektrického systému smie
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

Ak sa vitatka nepouziva dlhsiu dobu, znizte
napatie remena.

9. Riesenie problémov

Motor nemozno spustit’

* Ziadne napatie- Skontrolujte sietovu poistku.
* Chybny motor, spinac alebo kabel-
Kontaktujte odbornika s elektrotechnickou
kvalifikaciou.

* Pretazenie stroja - Pockajte cca 10min a
skuste znova spustit’.

* Ochranny kryt sklu¢ovadla alebo kryt
remenice otvoreny - Uzavrite kryt sklucovadla.
Uzavrite kryt remenice

Sklucovadlo sa uvolnilo

* Olej alebo maziva na kontaktnych plochach -
vycistite skosené plochy sklu€ovadla a vretena.
Vibracie stroja

* ZIé napnutie remena- Skontrolujte napnutie
remena.

* Sucha objimka vretena - Namazte objimku
vretena.

* Volny kotu¢ remena vretena - Pevne utiahnite
maticu vretena.

* Volny kotu¢ remeria na motore - Pevne
utiahnite zavitovy ¢ap.

* Opotrebovany vrtak - naostrite vrtak.

Vrtak sa zahrieva

* Zle zvolené otacky- Zredukujte otacky.

* Vrtak sa zastavuje trieskami (dusi sa) -
Davaijte Castejsie spatny chod (vysunutie z
vitaného otvoru)

* Opotrebovany vrtak - Naostrite vrtak.

* Prili§ maly posuv - Zvyste posuv.

Vitany otvor uhyba

* Vrtak je asymetricky nabruseny- Nechajte
spravne nabrusit’ vrtak.

* Prestaveny doraz- Nasadte centrovany vrtak.
* Poprehybany vrtak- Nasadte novy vrtak.

* Vrtak nie je dobre upnuty- opat upnite vrtak.

www.igm.sk
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Laserovy kriz nie je na vitacom stredu
* laserovy kriz nie je spravne nastaveny -
upravte laser (pozri kapitolu 7.8)

Laser nefunguje

* Chybny laser alebo napajaci zdroj - poradte
sa s elektrikarom

Poskodené laserové svetlo mdze byt len
vymenené, nie opravené.

10. Ochrana zivotného prostredia

Chrante zivotné prostredie.

Va$ spotrebi¢ obsahuje cenné materialy, ktoré
mdzu byt recyklované. Prosim, prenechajte to v
odbornej institucii.

11. Prislusenstvo
Viac informacii na www.igm.sk

www.igm.sk
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CE-ES-Megfelel6ségi nyilatkozat
Termék: Asztali / Oszlopos furégép
JDP-15B / JDP-15F / JDP-17

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

ijelentjik sajat felel6sséguinkre, hogy az ebben a hasznalati Utmutatéban leirt termék a kovetkezd szabvanyokban felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU electromagnetic compatibility

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
EN ISO 12100:2010; EN 12717:2001+A1:2009; EN 60204-1:2006+A1:2009; EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

A miiszaki dokumentacioét 6sszeallitotta:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2016-09-26 AlainSchmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

HU Hasznalati utasitas (Eredeti utmutatoé forditasa)

Tisztelt Ggyfelunk!

Kdszonjik a bizalmat, amelyet mutattak nekiink az uj JET gép vasarlasaval. Ez a kézikényv a JET JDP-15B, JDP-17 Asztali /
Oszlopos furégép tulajdonosanak és felhasznaldjanak késziilt a telepités, hasznalat és karbantartas kbzbeni biztonsagért. Kérjlk,
gondosan és részletesen olvassa el ezt a kézikonyvet hasznalat el6tt. A JET gépet hasznalja a hasznalati utasitas szerint és igy
maximalis élettartamot biztosit a gépének. Tartsa be a munka kézbeni biztonsagi elirasokat.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. Garancia

3. Biztonsag

Utmutatd

Altalanos biztonsagi utasitasok
Kockazatok

4. Gép specifikacidja
Miszaki adatok
Zajszint

Csomagolas tartalma
Funkciok

Gép leirasa

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és dsszeszerelés
Elektromos csatlakozé

Elszivas

Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

7. Bedllitasok

Tokmany és tengely cseréje
Mélységlitk6z6 bedllitasa
Tokmany hlvely zarolasanak beallitasa
Fordulatok szabalyozasa
Asztal mozgasa

Asztal dontésének beallitasa
Asztalbetét beallitdsa

Lézer beédllitasa

LED munkalampa beallitasa
Visszahuzé rugo beallitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Segitség meghibasodasnal
10. Kérnyezetvédelem

11. Tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel az
el6irasoknak és szabvanyoknak, melyek ezen
utmutaté 18. Oldalan talalhatoak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. mindig minéségi
és er@s terméket igyekszik szolgaltatni. A
garancia érvényesitése az IGM Szerszamok és
gépek Uzleti feltételeit és Garancialis feltételeit
koveti.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

Ez a furogép kizardlag fa, mianyag és
megmunkalhaté fémek farasara szolgal. Mas
anyagok furasa csak a forgalmazoéval valo

egyeztetés utan lehetséges.

Soha ne farjon magnéziumot - tiizveszély!
A munkadarabnak biztonsagos kezelést és
befogatast kell lehetévé tennie.

A helyes hasznalat magaba foglalja a kezelési
és karbantartasi utasitdsokat ebben az
utmutatéban.

A gépet csak olyan személyek kezelhetik, akik
ismerik kezelését, karbantartasat és ismerik a
veszélyeket, amelyek hasznalatabol erednek.
Tartsa be a minimalis térvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes miszaki allapotban
hasznélhaté.

Geéppel valé munka kézben az 6sszes
biztonsagi elemnek és boritasnak fel kell lennie
szerelve a gépre.

A hasznalati utasitas mellett tartsa be
orszaganak biztonsagi iranyelveit és mas
szabalyozasait. Tartsa be az altalanosan
elismert miszaki szabalyokat fa- és
fémmegmunkalasra elektromos gépekkel

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

A gép helytelen kezelésnél veszélyes lehet.
Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast
és bizonyosodjon meg rdla, hogy mindent
megértett, miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

NG,

Ovja a hasznélati utasitast piszok és
nedvesseég elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités.

Naponta a gép hasznalata elétt ellenérizze a
gép biztonsagos jarasat és véddéburkolatok
mikodését. A talalt hibakat vagy sérdlt
véddburkolatot rogtdn cserélje ki.

A gépet csak tokéletes allapotban hasznalja.
A gép kezelése soran ne hasznaljon kesztydt.
A laza ruhazatot tavolitsa el és védje a hosszu
hajat.

S®®

Viseljen testhezallé ruhazatot, karkotoket,
gy(riket, lancokat és nyakkendéket tegye
félre. Kizarélag munkacip6t hordjon.
Semmilyen esetben se viseljen alkalmi cip6ét
vagy szandalt. Mindig hasznaljon jévahagyott
munkaeszkdzoket:

- Védészemiiveg

- Fllvéds

- Porvédelem

0w

A gépet ugy helyezze, hogy elegendé helye
legyen az Uzemeltetéshez és munkadarab
tartasahoz.

A gépnek stabil feluleten kell allnia, és
megfeleléen megyvilagitva kell lennie.

A gépet le kell csavarozni, hogy
megakadalyozza a felborulast!

Gy6z6djon meg réla, hogy a tapkabel nem
akadalyozza a munkaban.

Soha ne hasznalja a tapkabelt a készllék
meghuzasahoz.

Ne tegye ki a tapkabelt hének, olajnak vagy
éles sarkoknak.

Tartsa tisztan a munkatertletet. Soha ne érintse
meg a gépet menet kdzben.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a motor-ventilator
és a ventilator védéburkolatat flrészporbdl és
porbdl megtisztitotta.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze a
munkat ésszel.

Tartson ergondmiai testhelyzetet. Tartsa testét
egyensulyban.

Ne hasznalja a gépet, ha faradt.

Soha ne dolgozzon kabitészer, példaul alkohol
vagy drogok hatasa alatt.

Tartsa tavol a gyerekeket és a latogatdkat a
munkahelytdl.

Soha ne érintse meg a gépet, amig a gép fut
vagy leall.

Sose hagyja felligyelet nélkil a gépet
bekapcsolt allapotban. Ha elhagyja a teret,
a gépet mindig kapcsolja ki. Ha a gép
nincs hasznalatban, huzza ki a tapkabelt a
konnektorbdl.

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihuzott allapotban végezze.

/A @

A gép bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a
tokmanykulcsot és egyéb szerszamokat.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
gyulékony folyadékok vagy gazok kdzelében.
Ismerje meg a tlizoltas madjat, példaul a tlizoltd
készllék funkciojat és helyét.

Ne hasznalja a gépet nedves kdrnyezetben, és
ne tegye ki az esének.

A fapor robbanasveszélyes, és karos lehet

az egészségre. Kuléndsen a tropusi fa és a
keményfa, mint a bikk és a tolgy rakképzé.
Mindig hasznaljon megfelel§ elszivo készuléket.
Megmunkalas elétt tavolitsa el az 6sszes
szoget és mas idegen testet a munkadarabbdl.
Soha ne mikddtesse a gépet a tokmanyvedd
nélkdl.

Tavolitsa el a tokmanykulcsot és kulcsokat a
gép hasznalata elétt.

Csak kikapcsolt gépnél tavolitsa el a
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forgacsokat és az anyagdarabokat.

Legyen 6vatos a furdk cseréjekor. A furok
élesek és a megmunkalas soran nagyon forrok
lehetnek.

Csak jol megmunkalt szerszamokkal dolgozzon.
Ne kapcsolja be a gépet, amig a vagéeszkdz
érintkezésben van a munkadarabbal.

Ne helyezzen nyomast a szerszamra. A
munkaja jobb lesz és biztonsagosabb, és
sokkal jobb szolgaltatast nydjt Onnek, ha a
gépet és a szerszamokat az utasitasoknak
megfeleléen haszndlja.

A maximalis vagy minimalis munkadarab
méretére vonatkozo eldirasokat be kell tartani.
Soha ne tegye az ujjait olyan helyzetbe, ahol
faréval vagy mas vagoeszkozzel érintkezhet, ha
a munkadarab varatlanul elmozdul.

Csak jol régzitett munkadarabbal dolgozzon.
Biztositsa a munkadarabot elfordulas ellen.
Hasznaljon szerszamokat, bilincseket vagy
szoritékat a munkadarab megtartasahoz.
Soha ne tartsa a munkadarabot csak a kezével.
A munkadarab az asztalhoz térténd
rogzitéséhez hasznaljon asztali hornyokat vagy
a szoritésint az asztal kordl.

Szorit6é hasznalatanal azt mindig régzitse az
asztalhoz.

Ha a munkadarab tul ér az asztalon ugy, hogy
az leeshet vagy eld6lhet, ha nem tartja kézben
tdmassza meg vagy szilardan rogzitse az
asztalhoz.

Ne hasznaljon drotkereket, marészerszamokat
és csiszolokorongokat a furégépen.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a furd és a
munkaasztal biztonsagosan régzitve van a
farégép mikodtetése elbtt.

Ne mozgassa az asztalt a gép futasa kdzben.
Ne allitson a gépre semmit.

Ne mikodtesse a gépet olyan biztonsagi
felszereléssel, amely nincs a helyén - magas
biztonsagi kockazattal jar!

Az elektromos berendezések csatlakoztatasat
és javitasat csak szakképzett villanyszereld
végezheti.

Cserélje ki azonnal a sérult vagy kopott
tapkabelt.

Ne hasznalja a készuléket, ha az ON-OFF
kapcsold nem mikodik megfelelen.

Az ebben a kézikdnyvben ajanlottaktdl eltérdé
tartozékok hasznalata biztonsagi kockazatot
jelenthet.

A visszahUz6 rug6 beallitasakor kdvesse

az el6irt utasitasokat annak érdekében,

hogy elkertlje a rugébol eredé alkatrészek
karosodasat.

LEZER - SUGARZAS

éé Ne nézzen a su-
arba
L/‘/.P g A

Ne helyezzen semmilyen optikai eszkozt a
|ézersugar elé.

A lézert ne iranyitsa emberekre vagy allatokra.
Ne hasznalja a lézert, ha ersen tikr6z6d6
anyagot fur. A tukrozott fény veszélyes.

A sérllt |ézerfény csak cserélhetd, nem
javithato.

3.3 Kockazatok

Az atmutaté szerinti hasznalat soran és
fennallhatnak kockazatok.

Forgé szerszam és tokmany veszélye.
Elreplil6 munkadarab veszélye, forro
munkadarab és forgacsok.

A dontott munkadarab megfelel6 tamaszték
nélkili megmunkalasa sérilést okozhat.
Vigyazzon a zajszintre és porra.
Hasznaljon szem-, hallasvédét és védelmet por
ellen.

Hasznaljon megfelel§ elszivo berendezést!
Vigyazzon a sérult furéra. Vigyazzon a sérult
elektromos kabelre.

4. Gép specifikacioja
4.1 Miiszaki adatok
Halozati csatlakozas
Teljesitmény

230V ~1L/N/PE 50Hz
0.55kW (0,75 HP) S1

Uzemi aram 3.7A
Lézerosztaly 2 <1mW, 650nm
Munkafény LED
Hosszabbitd kabel (HO7RN-F): 3x1,5’mm
Megszakitod 10A

Szigetelési osztaly |

121-JDP-17T
Halozati csatlakozas
Teljesitmény

Uzemi aram
Lézerosztaly 2
Munkafény LED
Hosszabbito kabel (HO7-F): 5x1,5’mm
Megszakitod 10A
Szigetelési osztaly |

400V ~3L/N/PE 50Hz
0.55kW (0,75 HP) S1
1,6 A

<1mW,650nm

A villamos motorok terhelési tipusai
S$1 - Tartos terhelés

S2 - Révid tavu mikodés

(szuinetek kikapcsolt motorral lehiiléshez)
S6 - Megszakitott terhelés

(Terhelés és alapjarati fordulatszam
valtakozasa)

JDP-15B:

Sebességek szama 16
Sebességtartomany

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,2900 ford./
perc

Orso6 befogatasa MK-2
Gyorsbefog6 tokmany (MK-2/B16) 1-16mm
Farasloket 80mm
Tokmany kuls6é atméréje 47mm
Tokmany tavolsaga az oszloptol 190mm
Tokmany tavolsaga az asztaltol max 340mm
Tokmany tavolsaga az alapzattol 580mm
Asztal mérete H x Sz 320 x 454mm
Asztal hornyai (4x) 15 x 70mm
Asztal T-hornyai (2x) 13mm
Asztal T-hornyainak tavolsaga 270mm
Asztalbetét (MDF) 95 x 95 x 16-19mm
Asztal dontése +/- 90°
Munkadarab sulya az asztalon max 30kg
Oszlop atméréje 73mm
Alapzat méretei H x Sz 460 x 288mm
Alapzat munkafelllete Hx Sz~ 200 x 240mm
Alapzat hornya (2x) 15 x 160mm
Alapzat hornyainak tavolsaga 126mm

Nyilasok tavolsaga alapzat rogzitésére (2x
a11) 200mm

Teljes Hx Sz x M 677 x 434 x 1115mm

Gép sulya 71 kg
JDP-17:

Sebességek szama 16
Sebességtartomany

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,2900 ford./
perc

Orso6 befogatasa MK-2
Gyorsbefog6 tokmany (MK-2/B16) 1-16mm
Furasloket 127mm
Tokmany kiilsé atméréje 52mm
Tokmany tavolsaga az oszloptol 215mm
Tokmany tavolsaga az asztaltél  max 763mm

Tokmany tavolsaga az alapzattol 1194mm

Asztal mérete H x Sz 356 x 483mm
Asztal hornyai (4x) 15 x 79mm
Asztal T-hornyai (2x) 13mm
Asztal T-hornyainak tavolsaga 270mm
Asztalbetét (MDF) 95 x 95 x 16-19mm
Asztal dontése +/- 90°
Munkadarab sulya az asztalon max 30kg
Oszlop atméréje 80mm
Alapzat méretei H x Sz 507 x 328mm
Alapzat munkafelllete H x Sz 217 x 271mm
Alapzat hornya (2x) 15 x 178mm
Alapzat hornyainak tavolsaga 130mm

Nyilasok tavolsaga alapzat rogzitésére (2x

a11) 200mm
Telies Hx Sz x M 723 x 483 x 1679mm
Gép sulya 86 kg
4.2 Zajszint

Akusztikus zaj

(EN 11202 szerint, tolerancia 4 dB):

Alapjarat 2300 ford./perc LpA 70 dB(A)

A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem
haladjak meg a biztonsagos munkavégzési
értékeket.

A munkakorilmények valtozok, ez az
informacié a kezel6 jobb veszély és kockazatok
megbecstlésére szolgal.

4.3 Csomagolas tartalma

Kép 1

Furéfej — komplett
Furdasztal MDF betéttel
Gép alapzata

Oszlopok és tartok
Alivany
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_ HP1

T £

HPS
HES HP4

HP2

gl

HP1 Ek a tokmany kiiitésére

HP2 Villaskulcs

HP3 Kar az asztal oszlopon valo régzitésére
HP4 Fogantyu asztal emelésére az oszlopon
HP5 Orso6 emel6tarcsajanak karjai

HP6 Tengely csigahajtomuvel

HP7 Inbuszkulcsok

HP8 Csavarok és alatétek az alapvetd
telepitéshez

HP10 Tokmany 1-16mm

HP11 Morse kup MK-2/B16

HP12 Védé mianyag burkolat

Hasznalati utmutato / cserealkatrészek listaja

4.4 Funkciok

Orso6 gyors mozgatas lefelé markolat egy
elforditasaval lefelé

Szij egykezes feszitése sebesség gyors
valtoztatasara

Integralt mélységutkdzé gyors és egyszerl
ismételt furast tesz lehetévé

A lézerkereszt egyszerlien meghatarozza a
faras kézéppontjat

A beépitett LED munkalampa eltavolitja az
arnyékokat

Preciziés munkaasztal 6ntottvasbol

Az asztal felllete két T-horonnyal és 3 nyilassal
van ellatva barmilyen készitmény elhelyezésére
MDF asztalbetét, 95x95mm, magassagban
allithato, egyszerlen cserélheté

Nagy ontvény alapzat biztositja a stabilitast
Meghaijtas er6s indukcios motorral, nagy
forgatd nyomatékkal és ékszijas hajtorendszer
Gyorsbefog6 tokmany 1-16mm és MK-2/B16
tengely

Tokmany attetsz6 boritdsa végkapcsoloval
biztonsagos tizemhez

E-stop gomb, biztonsagos lizemhez

4.5 Gép leirasa

Kép 3

..szijtarcsa boritasa

..Markolat ors¢ leeresztésére

..orso leeresztésének arretacioja

..LED munkafény és megvezet6 lézer
..asztal magassag zarolasanak karja
..fogantyu asztal magassaganak beallitasara
...fogasléc

..oszlop

l.....alapzat

J....asztal

K....MDF asztalbetét
L....tokmanyboritas
M...ors6
N
P

ITGMmMOO®w>

.... LED lampa és lézer kapcsoldja
....motor fékapcsoldja
Q....biztonsagi stop kapcsold

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas és 6sszeszerelés

A gép zart terekben vald hasznalatra szolgal és
szilard és egyenes fellletre kell helyezni.

Figyelmeztetés:

A felborulas elkeriilése érdekében a gépet
két feszité csavarral kell csavarozni (nincs
mellékelve).

2x @11mm

Kép 4

A gép kicsomagolas utan nincs teljesen
Osszeszerelve szallitasi okokbol.

5.2 Osszeszerelés
Ne csatlakoztassa a furégépet a
tapfeszlltséghez, amig teljesen 6ssze nem all.

AOAS

Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze lizembe és hivja forgalmazéjat, Ne
inditsa el a gépet!

Kérjlk, a csomagolast kornyezetbarat médon

tavolitsa el. A tartésitd zsirt finom oldészerrel
tavolitsa el.

Gy6z6djon meg rola, hogy a beallité csavar
(Kép 5) j6l meg van huzva az allvanyban.

Kép 5

Csavarozza az alapot az oszlophoz négy M8
csavarral és lapos alatétekkel. Kép 6.

Kép 6

Huzza meg szorosan a csavarokat.

Allitsa az oszlopegységet fliggéleges helyzetbe.
Helyezze a csigahajtast a fogaskerék felett a
hiivelybe az asztalnal (HP6, Kép 7).

HPS g*"

Kép 7

Helyezze a fogaslécet (F, Kép 8) az asztal
huvelyébe. A fogasléc hosszu lapos része
legyen feldl.

Masodik személy segitségével tolja a
fogaslécet lefelé az oszlopon.

Kép 8

Huzza az oszlopra az (itkdz6t (G, Kép 9) és
tolja lefelé a fogasléc végéhez. Huzza meg a
beallité csavart (J).

VIGYAZAT: az allvanynak lazanak kell lennie
oldaliranyu mozgasra.
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Kép 9

Szerelje fel a fogantyut az asztal emelésére
(HP4, Kép 10).

Bizonyosodjon meg, hogy a beallité csavar (K)
a tengelyen |évé felulettel szemben van, majd
szorosan huzza meg.

Szerelje fel az oszlop zarolasara szolgald
markolatot (HP3).

Az zarold markolat beallithatd, forgatassal
meghuzza.

i

jelentve és szerszamkarosodast is okozhat.

lllessze a tengelyt (HP11, Kép 13) az orsoba.
Forgassa az anyat illesztés kézben, amig a fog
a orso nyilasaba nem kap.

-

Kép 13

Tolja a tokmanyt (HP 10) a tengelyre.

Nyissa ki a tokmanyt a szoritépofak teljes
befogasahoz.

Hasznaljon gumibotot vagy kalapacsot
fablokkon keresztiil, és kétszer vagy haromszor
kopogtassa meg a tokmany aljat.

Tokmanyboritas felszerelése:
Lazitsa meg a hatlapfejii csavart (S, Kép 14) és
szerelje fel a tokmanyboritast (G).

Kép 10

Masodik személy segitségével emelje fel a fejet
az oszlop tetejére.

Figyelmeztetés:
A fej egysége nehéz! Oszlopra emelésénél
legyen 6vatos!

Forgassa a fejet, amig a szijboritas oldalai nem
parhuzamosak az alapzat oldalaival.
Erésen hiizza meg a 2 csavart (O, Kép 11).

Kép 11

Szerelje fel a tokmany mozgatasanak 3
fogantyL'!Jjét (HP5, Kép 12).

HP5

Kép 12

Alaposan tisztitsa meg az orsoét, a tengelyt és a
tokmanyt puha ruhaval és oldészerrel, példaul
asvanyi szesszel.

Fontos: mindharom résznek tisztanak és
zsirmentesnek kell lennie, zsir miatt ezeken a
helyeken levalhatnak darabok, komoly veszélyt

Huzza meg Ujra a csavart SS).

S

Kép 14

A tokmanyboritast felfelé és lefelé mozgathatja,
hogy a legjobb felhasznaloi védelmet biztositsa.
Lazitsa meg a reteszelécsavart (L, Kép 15) a
beallitdshoz.

Kép 15

VIGYAZAT:

A tokmanyfedél elektromosan biztositott. Gép
lizeméhez a tokmanyboritasnak zarva kell
lennie.

5.3 Elektromos csatlakozo6

A halézati csatlakozénak és kabelnek is
meg kell felelnie az eléirasoknak. A halézati
feszulltségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Az elektromos csatlakozast 10 A-es
biztositékkal kell védeni.

Csak a HO7RN-F jelli hosszabbito kabeleket
hasznaljon 1,5 mm2 vagy annal nagyobb

vezetékekkel.

A hosszabbité kabelek és dugok nem lehetnek
hibasak.

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

A gép 1,8 m-es tapkabellel és csatlakozoval
rendelkezik.

VIGYAZAT:

- El&szor ellenbrizze, hogy a f6orsd szabadon
elfordul-e a gép Uzembe helyezése elétt, és
hogy minden biztonsagi berendezés fel van
szerelve.

- Ha a forgasirany nem megfelel8, akkor a CCE
fokos fordulattal kell elforgatni (csak 400V-os
valtozat).

Az ors¢ forgasiranya az 6ramutaté jarasaval
egyezd iranyban a helyes.

5.4 Elszivas

A fapor robbanasveszélyes, és veszélyt
jelenthet az egészségre. Biztositsa a
munkatertlet j6 szell6zését.

Hasznaljon megfelel6 porgyjté és légszird
rendszert, hogy megakadalyozza a por magas
Minden hasznalat utan, és ha sziikséges,
tisztitsa meg a gépet a portdl.

5.5 Uzembe helyezés

Inditsa el a gépet a zdld ON gombbal (C, Kép
16). A piros kikapcsolé gomb (B) ledllitia a
gépet.

A
B Cc
D E
F

Az E-stop gomb (A) ledllitja az dsszes gépi
funkciot.

A munkalampa vilagitasa flggetlenll be- és
kikapcsolhato (D). Az megvezetd [ézer fliggetlenl
be- és kikapcsolhaté (E).

VIGYAZAT:

Ha a gép tulterhelt, a motor automatikusan
kikapcsol. Kb. 10 perces hiités utan a gép Ujra
indithato.

A tokmanyhaz és a szijtarcsahaz elektromosan
biztositott. Mindkettének zarva kell lennie a gép
mikodéséhez.

LED kijelz6 (F) ,fehéren” vilagit készenléti
allapotban; barmikor, amikor a képhez elektromos
aram van csatlakoztatva.

LED kijelz6 (D) ,zolden® vilagit a start gomb
megnyomasa utan és gép tzeme kdzben.

6. Munka a géppel

Minden farasi mivelet el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy az dsszes rogzit6 fogantyu, beallité csavar,
stb. szilardan régzitve van az asztalhoz és a
fejhez.

Tavolitson el minden eszkdzt, példaul
szerszamokat és rongyokat a készllékrdl.
Miel6tt lekezd dolgozni a furégépen, prébalja ki
a furast hulladékanyagon. A legjobb eredmény
érdekében mindig hasznaljon éles furofejeket és
megfelel6 orsdsebességet és elbtolasi sebességet.
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Atfarashoz vegye ki az asztalbetétet.

A munkadarab als6 pereme kitépésének
megakadalyozasa érdekében helyezzen ala
egy fadarabot.

Mindig allitsa be az asztalt és a mélységuitk6z6t
ugy, hogy ne furhasson bele az asztalba.
Hasznaljon egy fadarabot az asztal takarasara.
Ez védi mind az asztalt, mind a farét.

Roégzitse a munkadarabot az asztalra
bilincsekkel vagy szoritokkal, hogy
megakadalyozza a munkadarab elforditasat a
fardval.

A faréval haladjon az anyagba elegendd
nyomassal, hogy a furé dolgozhasson. A tul
kicsi tolas a munkadarab égését okozhatja. A
tul nagy el6tolas a motor leallasat és/vagy a
fard eltérését okozhatja.

Ajanlott fordulatszam 10 mm-es HSS
furéhoz:

Puha fa: 3 000 ford./perc
Kemény fa: 1 500 ford./perc
Mdianyag: 3 000 ford./perc

Aluminium: 3 000 ford./perc
Sargaréz: 1 000 ford./perc
Ontottvas: 1 000 ford./perc
Puha acél: 800 ford./perc

Magas széntartalmu acél:
Rozsdamentes acél:

600 ford./perc
300 ford./perc

Altalaban minél kisebb a furé, annal nagyobb a
fordulatszam.

A fa nagyobb sebességet igényel, mint a fém.
A fémeket altalaban lassabban furjak; Szikseég
esetén hasznaljon vagodolajat.

Hasznalja a sebesség diagramot (Kép 17),
amely az szijtarcsa boritasanak részét képezi,
altalanos utmutatoként.

NG

7.1 Tokmany és tengely cseréje

Nyomja meg az E-stop gombot.

Eressze le a tokmanyt a fogantyu segitségével
(D, Kép 20). Rogzitse az also poziciéban a
gydlri F forgatasaval ora jarasaval ellentétes
iranyban és anya G meghuzasaval.

Forgassa el az orsé6t addig, amig az orsényilas
és a huvelyen [évé nyilas nem fedik egymast
Védje az asztal feluletét.

Helyezze a kiuté éket (HP1, Kép 18) a
nyilasokba és finoman kopogtassa meg. Fogja
meg a tokmanyt és a tengelyt, amikor kiesnek
az orsobol.

Kép 18

7.2 Mélységitk6zo beallitasa

A tdbbszoros furatok ugyanazon elére beallitott
mélységben torténd furasahoz hasznalja a
mélységitkozot:

Lazitsa meg a reteszel6 anyat (G, Kép 20).
Furéval a tokmanyban forgassa el a
fogantyut (D), amig a furofej meg nem érinti a
munkadarab felsé feluletét. Kép 19

o Modszer 1:
(45) \
(38) 1
@) 1% \ N
o s N N[ || S
(19) % ey N
13) % SN ~
~ ~
® Y —
| —
Kép 17
VIGYAZAT:

Mindig tartsa tavol a kezét a forgé furotoél.
Tavolitsa el a forgacsokat és a munkadarab
részeit, amikor a gép nyugalmi allapotban van.
Tavolitsa el a forgacsot és a flirészport ecsettel
| kefével vagy forgacstisztitoval.

A gép inditasa elétt zarja le a tokmanyfedelet
és a szijtarcsa boritasat.

Szoritoé hasznalatakor mindig rogzitse azt az
asztalhoz.

Soha ne végezzen semmilyen munkat ,szabad
kézzel" (a munkadarabot csak fogantyuval
tartva, nem csak asztalra tamasztva).
Tamassza a hosszu munkadarabokat goérg6s
allvanyokkal.

Ne hasznaljon drotkereket, marészerszamokat
és csiszolokorongokat ezen a furogépen.
Soha furjon magnéziumot - magas tlizveszély!
Ne nézzen bele a lézersugarba.

Ne nézzen lézerbe optikai eszkdzokon
keresztil sem.

Ne iranyitsa a Iézersugarat emberre vagy
allatra.

Ne hasznaljon lézersugarat erésen tikr6z6
anyagokra. A visszaver6dd fény veszélyes.

7. Beallitasok

Altalanos megjegyzés:

A beallitasokat csak akkor lehet megtenni,
ha a késziiléket véletlen inditassal szemben
védi, hiizza ki a halézati csatlakozét és
nyomja meg az E-stop gombot.

5

Kép 19

Forgassa a mérégyrt (E, Kép 20)
nullara. Ezzel a munkadarab fellletét
nulla referenciapontként allitja be.

Kép 20

Helyezze félre a munkadarabot a furé aldl.
Forgassa a fogantyut, D amig a gy(r( mércéje
el nem éri a kivant mélységet.

Forditsa el az Utk6z6gyrit (F) az 6ramutatod
jarasaval megegyez6 iranyba, amig meg nem
all. Hizza meg a reteszel6 anyat (G).

A fard csak erre a mélységre fog furni.

Médszer 2:
Jeldlje meg a kivant furasmélységet a
munkadaraboldalon. Lazitsa meg a reteszeld
anyat (G, )

Allitsa a farét a jelzett helyzetbe a kar
segitségével D (Kép 21).

" Kép 21

Forditsa el az Gtkdz6gydrit (F, Kép 20) az
6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba, amig
meg nem all.

Huzza meg a reteszel6 anyat (G).
A fard csak erre a mélységre fog furni.

Megjegyzés:

A finombeallitashoz kissé lazitsa meg a
reteszeld anyat (G), és 6vatosan csusztassa el
a fogantyut (D) a fej leeresztéséhez.

Huzza meg a reteszel6 anyat (G).

7.3 Tokmany hiively zarolasanak beallitasa:
A huvelyt leeresztheti és biztosithatja tokmany
vagy szar egyszer( eltavolitasahoz.

Lazitsa meg a reteszel6 anyat (G).

Forgassa a fej leeresztésének fogantyujat (D) a
kivant mélységig.

Forditsa el a reteszel6gyUr(t (F, Kép 22)
6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban az
Utkdzdig.

Kép 22
Huzza meg a reteszel6 anyat (G)
A huively ebben a pozicidban marad.

7.4 Fordulatok szabalyozasa

Nyissa ki a szijtarcsa boritasat.

Az orsosebesség és a szij elrendezésének
tablazata (C, Kép 23) a szijtarcsa boritasanak
belsején talalhato. Olvassa el ezt a tablazatot
minden alkalommal, amikor médositja a
sebességet.
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Lazitsa meg a gombot (A) és mozgassa a
feszit6t (B) a szijtol a fesziltség feloldasahoz.
Allitsa be a szijak helyzetét a tablazat szerint.
Gy6z6djon meg réla, hogy az szijak
megfeleléen vannak felszerelve az egyes
g06rgdék hornyaiban.

Feszitse meg a szijat. Zarja be a szijtarcsa
boritasat.

Megjegyzés:
A szijtarcsa boritasa elektromosan védett.
A gép Uzeméhez a zart boritas feltétel.

7.5 Asztal mozgasa

Nyomja meg az E-stop gombot.

Lazitsa meg az asztal helyzetének rogzitésére
reteszel6 karjat (A, Kép 24).

Forditsa el a vezérld fogantyut (B) az asztal
emeléséhez vagy leeresztéséhez. A furast
megel6zden huzza meg a reteszeld kart (A).

3
%
3
Z
%
]
Z
2

Kép 24

Megjegyzés:

Nagy munkadarab furasakor forditsa el az
asztalt és hasznalja az alapzatot, mint asztalt.
Az alapzat és az asztal hornyai hasznalhatdk a
munkadarabok vagy készitmények régzitésére.

7.6 Asztal dontésének beallitasa

Nyomja meg az E-stop gombot.

El6szdr tavolitsa el a kiegyenlitd éket (E, Kép
25) az anya kicsavarozasaval (D) az éramutato
jarasaval megegyezd iranyban.

Kép 25

Lazitsa meg a hatlapfeji csavart (F), hogy az
asztal donthetd legyen.
Huzza meg a csavart (F).

VIGYAZAT:

Csak lazitsa meg a csavart (F), ellenkez8
esetben az asztal elklildnil az oszloptdl és
leesik.

A kiegyenlitd csavar csak 0°-os szégben
mikddik. Csak az asztal 0° fokra valo
visszahelyezésénél helyezhetd be.

7.7 Asztalbetét beallitasa

A betétnek az asztal felliletéhez kell igazodnia:
Lazitsa meg a két csavart az asztalbetét alatt
(G, Kép 26).

Kép 26

Lazitsa meg a szarnyanyakat (H) és szukség
szerint forgassa el a csavarokat (J).

MDF asztalbetét:
95x95mm, vastagsag 16-19mm

7.8 Lézer beallitasa

A lézert fardkkal valé hasznélatra tervezték.
Szélesebb szerszamokkal, mint példaul a
késekkel, arnyékot fog vetni és a vilagitas
korlatozott lesz.

Két lézersugarnak a furo alatti k6zéppontban
kell talalkoznia (Kép 27).

—

Kép 27

A lézert gyarilag szerelték fel és allitottak be.
Alézeres kereszt finom kalibralasahoz:
Rogzitsen egy a kis furét, és kapcsolja be

a lézert. Kulcsokkal 6vatosan forgassa el a

Kép 28

VIGYAZAT:
Lézerosztaly 2

LEZER - SUGARZAS

Ne nézzen a
& e

Ne nézzen bele a |ézersugarba.

Ne nézzen kdzvetlenll a Iézerbe optikai
eszkozokkel.

Ne iranyitsa a lézersugarat emberre vagy
allatra.

Ne hasznaljon Iézersugarat erésen tikr6z6
anyagokra. A visszaver8dd fény veszélyes.
A sérllt |ézerfény csak cserélhetd, nem
javithato.

7.9 LED munkalampa beallitasa
Az integralt LED-es munkafény allithato.

Kép 29

7.10 Visszahuzo rugé beallitasa

A visszahtz6 rug6 gyarilag van beallitva,
és nincs szlkség tovabbi beallitasra. Ha
modositasra van szikség:

Huzza ki a készlléket a tapegységbdl.

Tavolitsa el qborl’tést (A, Kép 30

Kép 30

Lazitsa meg kb. 3 mm-vel a két zaréanyat (B,
C). Tartsa szorosan a tekercsrug6 burkolatat
(D).

Huzza ki a fedelet, és forgassa el az éket (E)
a visszahuzé rugdlemezen, hogy egy masik
vésetet érjen a tekercsrugd burkolataba.
Forditsa el a fedelet az 6ramutaté jarasaval
megegyezd iranyba csokkentve a fesziltséget
és az 6éramutato jarasaval ellentétes iranyba
ndvelve a fesziltséget.

Huzza meg a két zardéanyat (B, C). Ne szoritsa
tul er6sen. Az anyak nem érinthetik a hiivelyt,
ha szorosak.

Szerelje fel a boritast (A).

8. Karbantartas és ellendrzés

Altalanos megjegyzés:

Minden javitast és karbantartast elektromos
halézatbol kihuzott allapotban végezze.

@+

Minden hasznalat utan tavolitsa el a
forgacsokat és a flirészport. Rendszeresen
tisztitsa meg a gépet.

Rendszeresen kenje meg a gépet:

- meghajté hornyok az orson

- tokmany fogai

- allvany

Rendszeresen alkalmazzon finom olajréteget az
aljzatra és az oszlopra. Ez csdkkenti a kopast,
megakadalyozza a korroziot és biztositja az
egyszerl mikodést.

Az asztal és az alapzat védtelen fémfellletét
tisztan és rozsdatol mentesen kell tartani.
Védbpermetet vagy viaszt kell felhordani.
Ellenérizze, hogy minden csavar feszes-e.
Ellenérizze, hogy az elektromos kabelek jo
allapotban vannak-e.

Ugyeljen arra, hogy a motor-ventilator és

a ventilator-védé flirészpormentes legyen.
Rendszeresen fujja ki a port.

Rendszeresen ellenérizze, hogy a biztonsagi

www.igmtools.hu
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berendezések megfelel6en mikoédnek-e.

- Tokmany boritasanak kapcsoldja

- Szijtarcsa boritasanak kapcsoldja

- E-stop gomb

A hibas biztonsagi berendezéseket azonnal ki
kell cserélni.

Az elektromos rendszer javitasat és
karbantartasat csak szakképzett villanyszerel§
végezheti.

Ha a furégépet hosszabb ideig nem hasznalja,
csokkentse a szij feszességét.

9. Segitség meghibasodasnal

Motor nem indul

* Nincs aram — Ellendrizze az aramforrast és
biztositékot.

* Motor, kapcsolé vagy kabel meghibasodasa —
Hivjon szakképzett villanyszerel&t.

* Tulterhelés a gépen - Varjon kb. 10 percet, és
prébalkozzon Ujra.

* Tokmany vagy szijtarcsa burkolata nyitva van
— Zarja be a tokmany vagy szijtarcsa boritasat
A tokmany kilazult

* Olaj vagy zsir az érintkezd fellleteken -
Tisztitsa meg a tokmany és az orsoé lecsapott
fellletét.

Gép vibracioi

* Ekszij helytelen feszitése — Ellendrizze az
ékszij feszességét.

* Orso6 szaraz foglalata - Kenje meg az ors6
foglalatjat.

* Orso ékszijanak laza korongja — Erésen
hluzza meg az orso anyajat.

* Motor ékszijanak laza korongja — Erésen
hlzza meg a menetes csavart.

* Elhasznalédott firé —Elezze meg a furét.

A faré forrosodik
* Rosszul valasztott fordulatok — Csdkkentse a
fordulatokat.

* A faro eltdomédik forgaccsal (fuldoklik) —
Hasznaljon gyakrabban visszamenetet (huzza
ki a furatbdl)

* Elhasznalédott furd — Elezze meg a farét.
*Tul kicsi tolas - Novelje a tolast.

A furt nyilas elmozdul

* A far6 aszimmetrikusan kdszorlt —
Kdszoriltesse meg helyesen a furét.

* Atallitott (itk6zd — Helyezzen fel kdzpontozott
furot.

* Elhajlott furd — Helyezzen fel Gj farot.

* A faré nincs jol befogatva — Ujra fogassa be
a furét.

A lézer kereszt nem a furékézponton van
* A lézersugar nem megfelel6en van beallitva -
allitsa be a lézert (lasd 7.8)

A lézer nem miikodik

* Hibas lézer vagy tapegység - forduljon
villanyszerel6héz

A sérllt |ézerfény csak cserélhetd, nem
javithato.

10. Kérnyezetvédelem

Védje a kornyezetet.

A késziilék értékes anyagokat tartalmaz,
amelyek ujrahasznosithatok. Kérjiik, hagyja
professzionalis intézményekre.

11. Tartozékok
Tovabbi informacié a www.igmtools.hu cimen
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CE-ES-Deklaracja zgodnosci
Produkt:Stotowa / Stupowa wiertarka udarowa
JDP-15B / JDP-15F / JDP-17

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU electromagnetic compatibility

Zaprojektowano zgodnie z:
EN ISO 12100:2010; EN 12717:2001+A1:2009; EN 60204-1:2006+A1:2009; EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Dokumentacja techniczna zostata przygotowana przez:
Marcel Hofstetter, Head of Product Management

2016-09-26 AlainSchmid, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Oswiadczmy,na wiasng odpowiedzialnos$é, ze niniejszy produkt jest zgodny z nastepujgcymi przepisami:
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PL- Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie,ktére nam okazate$ kupujgc nowag maszyne JET.Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla wtasciciela

i uzytkownika Stotowej / Stupowej wiertarki udarowej JETJDP-15B, JDP-17, w ktdrej znajdujg sie wazne informacje dotyczgce
instalacji, obstugi, konserwacji oraz bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci nalezy korzysta¢ z maszyny JET
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.

Tresé
1. Deklaracja zgodnosci
2. Gwarancja

3. Bezpieczenstwo

Uwagi

Ogolne zasady bezpieczenstwa
Ryzyka

4. Specyfikacja urzadzenia
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zawartos¢ opakowania
Funkcje

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i instalacja
Potagczenie elektryczne
System odciggania
Uruchomienie

6. Praca maszyny

7. Nastawienie i konfiguracja
Demontaz uchwytu zaciskowego i watu
Dostosowanie ogranicznika gtebokosci
Ustawienie blokady tulejki uchwytu
zaciskowego

Zmiana predkosci obrotowej

Ruchy stotu

Ustawienie kata nachylenia stotu
Ustawienie wkfadki stotu

Ustawienie lasera

Ustawienie lampy roboczej LED
Ustawienie sprezyny zwrotnej

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w razie awarii
10. Ochrona srodowiska

11. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 26 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja

Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o. zawsze
stara sie dostarcza¢ produkty o wysokiej
jakosci i wydajnosci. Gwarancja podlega
obowigzujgcym warunkom handlowym oraz
zasadom gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i
maszyny s.r.0. Zasady gwarancyjne dostepne
sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo
3.1 Uwagi
Wiertarka przeznaczona jest wytgcznie do

wiercenia w drewnie, tworzywach sztucznych
oraz maszynowo obrabianych metalach.
Wiercenie do innych materiatéw jest dozwolone
wytgcznie po wczesniejszej konsultacji z
dostawca.

Nigdy nie wolno wierci¢ do magnezu - grozi
ryzykiem pozaru!

Obrabiany przedmiot musi spetnia¢ normy
bezpieczenstwa dotyczgce zatadunku i
umocowania w celu obrébki.

Wiasciwe korzystanie dotyczy takze
przestrzegania wszystkich zasad konserwac;ji
zawartych w niniejszejinstrukgcji obstugi.
Maszyne moga obstugiwac wytacznie
osoby,ktore zostaty przeszkolone w zakresie
obstugi, konserwacji oraz zapoznaty sie z
zasadami bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku

0s0b obstugujgcych maszyne okreslonego
przez prawo. Maszyna moze by¢ uzywana
tylko w nienagannym stanie technicznym oraz
gdy spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy na maszynie nalezy
zainstalowac wszystkie zabezpieczajgce
mechanizmy i ostony.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé

sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa

i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.
Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

NG,

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocia.W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy usung¢.W razie
jakiejkolwiek usterki oston prosze natychmiast
wymieni¢ uszkodzong ostone ochronng.
Obstuguj maszyne,ktéra jest tylko i wytgcznie w
doskonatym stanie technicznym.

Podczas korzystania z urzadzenia nie wolno

uzywac rekawic. Diugie wiosy powinny by¢
chronione czapka lub siatkg na wiosy.Podczas
pracy przy maszynie nie wolno nosi¢ luznego
ubrania.

SO®®

Podczas pracy przy maszynie nie wolno

nosi¢ bizuterii,zegarkéw lub krawatow. Nalezy
pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu roboczym,
nigdy nie zaktadaj do pracy sandatéw oraz
sportowego obuwia. Przestrzegaj przepiséw o
ochronie bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z :

- okularéw ochronnych

- ochraniaczy stuchu

- maski ochronnej

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem. Maszyne nalezy
ustawic na stabilnej i ptaskiej powierzchni.
Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Aby zapobiec ryzyku przewrdcenia maszyna
musi by¢ zawsze mocno przykrecona!

Upewnij sie, ze przewod zasilajagcy nie
przeszkadza w pracy.

Nigdy nie pociggaj za przewodd zasilajgcy.

Nie nalezy narazac przewodu zasilajgcego na
dziatanie wysokich temperatur, oleju ani ostrych
elementow.

Utrzymuj czystg powierzchnie robocza. Nigdy
nie wolno dotyka¢ poruszajgcych sie czesci
wigczonej maszyny.

Upewnij sie, ze wentylator silnika i pokrywa
wentylatora sg oczyszczone z trocin i pytu
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.
Zachowaj ergonomiczng pozycje ciata.
Utrzymuj zbilansowang pozycje ciata przez caty
czas pracy.

Nie uzywaj maszyny, jesli jestes zmeczony.
Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajacych, takich jak alkohol czy narkotyki.
Zakaz zbizania sie nieupowaznionych oséb,a w
szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.
Nigdy nie dotykaj maszyny, gdy jest
uruchomiona.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny

bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
pamietaj,zeby zawsze wytgczy¢ urzgdzenie.
Przed przystapieniem do
konserwaciji,czyszczenia lub jakichkolwiek
napraw nalezy wczesniej wytgczy¢ maszyne, a
nastepnie odtgczy¢ od pradu.

www.igmtools.pl
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Przed wigczeniem urzadzenia nalezy w
pierwszej kolejnosci z uchwytu zaciskowego
wyciagna¢ klucz oraz usunagé wszystkie inne
narzedzia.

Maszyny nie wolno uzywac w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazoéw.

Zapoznaj sie doktadnie z przeznaczeniem

i funkcjami gasnicy oraz miejscem jej
umieszczenia .

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu i
nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i
twarde drewno, takie jak buk i dgb,ktére majg
rakotwércze dziatanie.

Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Przed przystgpieniem do obrébki nalezy z
obrabianego przedmiotu usung¢ wszystkie
gwozdzie i inne ciata obce.

Nigdy nie wolno pracowac bez zabezpieczenia
uchwytu zaciskowego.

Przed uruchomieniem urzgdzenia z uchwytu
zaciskowego usun klucz.

Oczyszczanie z wioréw i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
maszyna jest zatrzymana.

Zawsze korzystaj z odpowiednich narzedzi.
Przy wymianie wiertet zachowaj szczegolng
ostrozno$¢.

Wiertta sg bardzo ostre ,a podczas procesu
obrébki moga by¢ réwniez bardzo gorgce.

Pracuj tylko z dobrze naostrzonymi
narzedziami.

Nie wtaczaj maszyny, jesli narzedzie tngce jest
w kontakcie z obrabianym przedmiotem.

Nie naciskaj na elektronarzedzie. Twoja praca
bedzie wydajniejsza i bezpieczniejsza oraz
zapewni Ci o wiele lepszy komfort obstugi, jesli
z urzgdzenia i maszyny bedziesz korzysta¢
zgodnie z instrukcjami.

Nalezy spetni¢ wszystkie specyfikacje
dotyczace maksymalnego lub minimalnego
rozmiaru obrabianego przedmiotu.

Jesli obrabiany przedmiot nieoczekiwanie
zostanie przesuniety nigdy nie wolno
umieszczaé palcoéw w miejsca,gdzie mogtyby
by¢ w kontakcie z wierttem lub innvm
narzedziem tngcym.

Nalezy pracowac tylko i wytacznie z dobrze
zamocowanym przedmiotem.

Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢
przed mozliwoscig obrdcenia sie. W celu
przytrzymania obrobku zastosuj przeznaczone
do tego przyrzady,sciski lub imadta.

Nigdy nie wolno przytrzymywaé obrabianego
przedmiotu rekami.

Aby przymocowac obrabiany przedmiot do
stotu, uzyj do tego celu rowki znajdujace sie w
stole lub zastosuj listwe mocujgcg znajdujgca
sie wokot stotu.

Mozesz réwniez zamocowac obrabiany
przedmiot za pomocg imadta.

Jesli obrabiany przedmiot wystaje ponad

stét i istnieje ryzyko,ze mogtby spasc lub
przewrdcic sie to w tym przypadku nalezy go
mocno przymocowac do stotu lub odpowiednio
podeprzec.

Do wiertarki nie mozna mocowac¢ zadnych két z
drutami, frezéw ani tarcz szlifierskich .

Upewnij sie, ze wiertarka oraz stot sg
odpowiednio zabezpieczone przed niechcianym
uruchomieniem.

Podczas pracy maszyny nie wolno przenosi¢

ani przesuwac stotu. Nigdy nie umieszczaj na
maszynie zadnych przedmiotéw.

Nie nalezy obstugiwaé maszyny z urzadzeniami
zabezpieczajgcymi, ktére nie znajduja

sie na swoim miejscu — grozi ryzykiem
niebezpieczenstwa!

Podtgczanie i réznego rodzaju naprawy
instalacji elektrycznych moze przeprowadzaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.
Natychmiast wymien uszkodzony lub zuzyty
przewdd zasilajgcy.

Nie korzystaj z urzadzenia, jesli przetgcznik
ON-OFF nie dziata prawidiowo.

Uzywanie akcesoriéw innych niz te ktére sg
zalecane w tej instrukcji moze spowodowaé
powazne zagrozenie dla zdrowia i zycia.

W celu unikniecia obrazen podczas regulacji
sprezyny zwrotnej nalezy postepowac zgodnie
z zalecanymi instrukcjami.

Nie wolno patrze¢ w wigzke lasera

LASEROWE - PROMIENIOWANIE

Nie patrze¢ w wigzke
o lasera )
P o

Nie nalezy ustawia¢ zadnych urzadzen
optycznych przed wigzka lasera.

Nie wolno kierowa¢ wigzki laserowej na ludzi
lub zwierzeta.

Na materiatach silnie odbijajgcych $wiatto nie
nalezy uzywac wigzki laserowej. Odbite Swiatto
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

Uszkodzone $wiatto lasera mozna jedynie
wymienic¢, nie wolno go naprawic.

3.3 Ryzyka

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego uzywania
maszyny,nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce
ryzyka:

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowane
wirujgcym narzedziem oraz uchwytem
zaciskowym.

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego przedmiotu, gorgcego
obrabku lub latajgcymi wiérami.

Wiercenie przechylonego elementu bez
zapewnienia wystarczajgcego podparcia moze
réwniez spowodowacé obrazenia.

Uwaga na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony na oczy, uszy i drogi
oddechowe.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzone wiertto. Uwazaj na
uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne
Potgczenie sieciowe
Wydajnosé

230V ~1L/N/PE50Hz
0.55kW(0,75 HP) S1

Prad operacyjny 3.7A
Laser klasy 2 <1mW,650nm
Oswietlenie robocze LED
Przedtuzacz (HO7RN-F): 3x1,5°’mm
Zabezpieczenie 10A
Klasa izolacji |
121-JDP-17T

Potaczenie sieciowe 400V ~3L/N/PE50Hz
Wydajnos¢ 0.55kW(0,75 HP) S1
Prad operacyjny 1,6A
Laser klasy 2 <1mW,650nm
Oswietlenie robocze LED
Przedtuzacz (HO7-F): 5x1,5°’mm
Zabezpieczenie 10A

Klasa izolacji |

Rodzaje obciagzen silnikow elektrycznych
S1 - Trwate obcigzenie

S2 — Ruch krétkotrwaty

(tylko przy wytgczonym silniku,po
wychtodzeniu)

S6 - Przerywane obcigzenie

(Obcigzenie przemienne na biegu jatowym)

JDP-15B:

llos¢ predkosci 16
Zakres obrotow

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,2900 obr/
min

Mocowanie wrzeciona MK-2
Uchwyt szybkomocujacy (MK-2/B16) 1-16mm
Skok podczas wiercenia 80mm
Zewnetrzna $rednica uchwytu 47mm
Odlegtos¢ uchwytu od kolumny 190mm
Odlegtos¢ uchwytu od stotu maks.340mm
Odlegtos¢ uchwytu od podstawy 580mm
Rozmiar stotu D x Sz 320 x454mm
Rowki w stole(4x) 15 x70mm
T-rowki w stole(2x) 13mm
Odlegtos¢ T-rowkow 270mm
Whktadka w stole(MDF) 95 x95 x16-19mm
Nachylenie stotu +/- 90°
Waga obrabianego przedmiotu na stole
maks.30kg
Srednica kolumny 73mm
Rozmiar podstawy D x Sz 460x288mm

Obszar roboczy podstawy D x Sz  200x240mm
Rowek w podstawie( 2x) 15x160mm
Odlegtos¢ rowkéw od podstawy 126mm
Rozstaw otworéw do zamocowania podstawy

(2x@11) 200mm
Ogélnie D x Sz x W 677x434x1115mm
Waga maszyny 71kg
JDP-17:

llos¢ predkosci 16

Zakres obrotow

180, 250, 350, 450, 500, 550, 600, 670, 750,
850, 1250, 1650, 1750, 2000, 2300, ,2900 obr/
min

Mocowanie wrzeciona MK-2
Uchwyt szybkomocujacy (MK-2/B16) 1-16mm
Skok podczas wiercenia 127mm
Zewnetrzna $rednica uchwytu 52mm
Odlegtos¢ uchwytu od kolumny 215mm
Odlegtos¢ uchwytu od stotu maks763mm
Odlegtos¢ uchwytu od podstawy 1194mm
Rozmiar stotu D x Sz 356 x 483mm
Rowki w stole (4x) 15 x79mm
T-rowki w stole (2x) 13mm
Odlegtos¢ T-rowkow 270mm
Whktadka w stole(MDF 95 x95 x16-19mm
Nachylenie stotu +/- 90°
Waga obrabianego przedmiotu na stole
maks.30kg
Srednica kolumny 80mm
Rozmiar podstawy D x Sz 507x328mm

Obszar roboczy podstawy D x Sz 217x271mm
Rowek w podstawie (2x) 15x178mm
Odlegtos¢ rowkéw od podstawy 130mm
Rozstaw otworéw do zamocowania podstawy

(2x@11) 200mm
Ogélnie D x Sz x W 723x483x 1679mm
Waga maszyny 86kg

4.2 Poziom hatasu
Poziom akustyczny.
(Zgodnie z normg EN 1SO11202,
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inspectiontolerance 4 dB):

Ruch jatowy 2300 obr./min. LpA 70dB (A)
Podane wartosci przedstawiajg poziom emisji
i nie moga by¢ postrzegane jako bezpieczny
poziom operacyjny.

Pozwalajg uzytkownikowi oszacowaé
zagrozenie i ryzyko w zaleznosci na
zmieniajgce sie warunki pracy.

4.3 Zawartos¢ opakowania

Rys. 1

Gtowica wiertarska — komplet
Stoét z wktadkg MDF
Podstawa maszyny

Kolumna i uchwyt

Stojak

HPS
HP3 HP4

gl

HP1 Klin do wypchnigcia uchwytu

HP2 Klucz z ptaskim oczkiem

HP3 Dzwignia do blokady stotu na kolumnie
HP4 Korba do podniesienia stotu na kolumnie
HP5 Wysiegnik do skoku wrzeciona

HP6 Wat z przekfadnig slimakowa

HP7 Klucze imbusowe

HP8 Sruby mocujace i podktadki

HP10 Uchwyt 1-16mm

HP11Stozek Morse'a MK-2/B16

HP12 Plastikowa ostona ochronna
Instrukcja obstugi / Demontaz czesci
zamiennych

4.4 Funkcje
Szybki posuw wrzeciona za pomoca jednego
obrécenia rekojescig w dot.

Napinanie paséw za pomoca jednej reki
pozwala na szybkig zmiane predkosci.
Zintegrowany ogranicznik gtebokosci stuzacy
do szybkiego i precyzyjnego ponownego
wiercenia.

Krzyz laserowy z fatwos$cig wyznacza punkt
centralny wiercenia.

Whbudowane oswietlenie robocze LED eliminuje
powstawanie cieni.

Precyzyjny stét roboczy wykonany z zeliwa.
Powierzchnia stotu wyposazona jest w dwa
rowki typu T i cztery szczeliny przeznaczone do
przechowywania dowolnych przyrzadéw.

MDF wktadka stotu, 95x95mm, z regulacja
wysokosci, tatwa do wymiany.

Duza zeliwna podstawa gwarantuje doskonatg
stabilnosc.

Naped za pomocg silnika indukcyjnego o
wysokim momencie obrotowym i systemem
napedowym z paskiem klinowym.

Uchwyt szybkomocujacy 1-16mma MK-2 / B16
wat.

Przezroczysta ostona uchwytu z wytgcznikiem
zapewnia bezpieczng prace.

E-stop przycisk gwarantujacy bezpieczng prace
oraz obstuge maszyny.

4.5 Opis maszyny

Q

- A2 1

Rys. 3

.. pokrywa kota pasowego

.. rekojes¢ do obnizenia wrzeciona

.. blokada obnizenia wrzeciona

.. Swiatto LED i laser naprowadzajacy

.. dzwignia do zablokowania wysokosci stotu
.. korba do regulacji wysokosci stotu

.. zebatka

.. kolumna

.. podstawa

J ... stot

K ... MDF wktadka stotu
L ... ostona uchwytu

M ... wrzeciono
N
P

IGTMOO >

... wylgcznik swiatta LED i lasera
... gtféwny wytacznik silnika
Q ...stop wytgcznik bezpieczenstwa

5 Transport i ustawienie maszyny

5.1 Transport i instalacja

Maszyne nalezy ustawi¢ w pomieszczeniach
zamknietych, ktére spetniajg podstawowe
wymagania obowigzujgce w stolarniach.
Powierzchnia ustawienia maszyny powinna
by¢ ptaska i musi posiada¢ odpowiednig
wytrzymatos¢ na obcigzenia.

Ostrzezenie:

Aby zapobiec przewrdceniu, maszyna musi
byé przykrecone za pomoca dwéch $rub (nie
znajdujg sie w opakowaniu).

2x @11mm

Rys. 4

Wzgledy logistyczne, powodujg ze maszyna
nie jest dostarczana do klienta kompletnie
zmontowana

5.2 Montaz
Nie podtgczaj wiertarki do zrodta zasilania,
dopdki nie zostanie catkowicie zmontowana.

AOAS

W wypadku stwierdzenia po rozpakowaniu
maszyny uszkodzen transportowych, nalezy o
tym niezwtocznie powiadomi¢ sprzedajacego.
Nie wolno w takim wypadku uruchamiaé
maszyny! Opakowanie po maszynie

nalezy, w trosce o srodowisko, utylizowa¢
zgodnie z obowigzujgcymi wymogami. Smar
antykorozyjny, ktérym pokryte sg podzespoty
maszyny, nalezy usung¢ za pomocg fagodnego
rozpuszczalnika.

Upewnij sie, ze $ruba regulacyjna (rys. 5) jest w
stojaku mocno dokregcona.

Rys. 5

Za pomocg czterech srub M8 z ptaskimi
podktadkami nalezy do kolumny przykrecic¢

podstawe.Rys.6.

Rys. 6

Dokre¢ mocno $ruby.

Ustaw zespot kolumnowy w pionowej pozyciji.
Wiéz przektadnie slimakowa nad zebatke do
tulei stotu (HP6, Rys. 7)
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Rys. 7

Umies¢ zebatke (F, rys. 8) w otworze w tulei
stotu. Dluga ptaska czes¢ zebatki powinna
znajdowac sie na gorze.

Za pomocg drugiej osoby przesun zebatke w
dot kolumny.

Rys. 8

Umies$c¢ ogranicznik (G, rys. 9) na kolumnie i
przesun go w dot az do zebatki. Dokreci¢ srube
regulacyjng (J).

UWAGA: Stojak w celu umozliwienia ruchu
bocznego musi by¢ wolny.

Rys. 9

Zainstaluj korbke przeznaczong do
podnoszenia stotu (HP4, rys. 10).

Upewnij sie, ze $ruba ustalajgca (K) znajduje
sie naprzeciw powierzchni na wale, a nastepnie
mocno jg dokrecic

Na kolumnie zainstaluj rekojes¢ stuzgcg do
blokady (HP3).

Rekoje$¢ mozna regulowac, a poprzez
obrécenie mozna j3g dr ci¢

e

Rys. 10

Za pomoca drugiej osoby ostroznie podnies
gtowice na goérng czesc kolumny.

Ostrzezenie:

Glowica jest bardzo ciezka! Nalezy uwazac i
do jej natozenia poprosi¢ kogos do pomocy.
Obré¢ gtowice tak, aby boki ostony tasmy
znajdowalty sie réwnolegle do podstawy.
Mocno dokreci¢ 2 $ruby (O, rys. 11).

Rys. 11

Zamontuj 3 rekojesci posuwu uchwytu
zaciskowego (HP5, Rys12).
¥
Eias

Rys. 12

Doktadnie wyczys¢ wrzeciono, wat i uchwyt za
pomoca migkkiej Sciereczki i rozpuszczalnika
np. benzyng lakowa.

Wazne: wszystkie trzy elementy muszg by¢
naprawde czyste i pozbawione smaru, ktory
moze spowodowac rozdzielenie elementow
stwarzajgc powazne niebezpieczenstwo oraz
mozliwos$¢ uszkodzenia narzedzia.

Wiéz wat (HP11, rys. 13) do wrzeciona.

Obracaj nakretke i delikatnie na nig naciskaj do
momentu, az zgbek nie wejdzie do szczeliny we
wrzecionie.

Rys. 13

Na wat nasadz uchwyt (HP10).

Aby catkowicie wsung¢ szczeki zaciskowe
musisz otworzy¢ uchwyt.

Uzyj gumowy pobijak lub mtotek i dwukrotnie
lub trzykrotnie stuknij do dolnej czesci uchwytu

Montaz ostony uchwytu:

Poluzuj $rube z tbem szesciokgtnym (S, rys.
14) i zamontuj ostone uchwytu (G).

Dokre¢ srube (S).

Rys. 14

Aby zapewni¢ najlepszg ochrone dla
uzytkownika ostone uchwytu mozna przesungc¢
w gore / w doét.

W celu wyregulowania poluzuj srube
zabezpieczajacy (L, rys. 15).

W celu regulacji mozna réwniez otworzy¢
(obréci¢) ostone uchwytu .

| 2
°

_ s

Rys. 15

UWAGA:

Ostona uchwytu jest elektrycznie zabezpieczona.
Aby maszyna mogta pracowac ostona uchwytu
musi by¢ zamknieta.

5.3 Potaczenie elektryczne

Kupujgcy ze swojej strony gwarantuje, ze
doprowadzone do maszyny zasilanie spetnia
wymagane przepisy. Napiecie sieciowe oraz
czestotliwos¢ muszg by¢ zgodne z danymi
podanymi na maszynie. Maszyna wymaga
zabezpieczenia 10 A.

Do podtgczenia nalezy stosowac tylko przewody
oznaczane symbolem HO7RN- F z przewodnikami
o minimalnej $rednicy 1,5mm2.

Przedtuzacze i wtyczki nie mogg by¢ w zadnym
przypadku uszkodzone.

Podtgczenie maszyny oraz wszelkie naprawy
powinny by¢ dokonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykow.

Maszyna wyposazona jest w 1,8 m kabel
zasilajgcy oraz wtyczke.

UWAGA:

- Przed uruchomieniem maszyny sprawdz

jesli wrzeciono obraca sig¢ swobodnie i jesli sg
zamontowane wszystkie urzadzenia .

- Jesli kierunek obrotow jest nieprawidtowy to
przetwornica fazowa wewnatrz ztgcza CCE Euro
musi by¢ obrécona o 180 stopni (tylko wersja 400
V).

Kierunek obrotéw wrzeciona w kierunku ruchu
wskazowek zegara jest poprawny.

5.4 System odciggania

Pyt drzewny jest wybuchowy i moze stwarzac
powazne zagrozenie dla zdrowia.Dlatego w
miejscu pracy nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje..
Aby unikng¢ wysokiego stezenia pytu w powietrzu
uzyj odpowiedniego systemu do zbierania kurzu i
do filtracji powietrza.

Po kazdym uzyciu oraz w razie koniecznosci
nalezy oczysci¢ maszyne z kurzu.
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5.5 Uruchomienie maszyny

Zielonym przyciskiem ON na wigczniku
gtéwnym uruchamiamy maszyne (C, Rys 16).
Czerwony przycisk konczy prace maszyny (B)

A
B C
D E
F

Przycisk E-Stop (A) zatrzymuje wszystkie
funkcje urzgdzenia.

Swiatto robocze moze byé wigczone /
wytgczone (D). Laser naprowadzajgcy moze
by¢ niezaleznie wtaczany / wytgczany (E).
UWAGA:

W przypadku przecigzenia maszyny, silnik
wytgcza sie automatycznie. Po uptywie okoto
10 minut od chfodzenia maszyna moze by¢
ponownie uruchomiona.

Ostona uchwytu oraz ostona kota pasowego
sg elektrycznie zabezpieczone. Aby maszyna
mogta funkcjonowac¢ muszg zawsze znajdowac
sie na swoim miejscu.

Gdy urzadzenie jest podtgczone do pradu
dioda (F) w trybie gotowosci wyswietla ,biate”
Swiatto. Dioda (D), wyswietli ,zielone” Swiatto
po nacisnieciu przycisku startu oraz w czasie
pracy wiertarki.

6. Praca maszyny

Przed kazdym zatgczeniem wiertarki nalezy
skontrolowac jesli na stole i glowicy wszystkie
zabezbieczenia rekojesci oraz zabezbieczenia
Srub itp sg dobrze zamocowane.Upewnij sie,
ze wiertto jest prawidtowo zasuniete do szczek
uchwytu.

Usun z maszyny wszystkie przedmioty, takie
jak narzedzia,scierki itp.

Przed przystapieniem do wiercenia nalezy

na odpadowym materiale przeprowadzi¢
prébe wiercenia. Aby uzyskac jak najlepsze
rezultaty zawsze uzywaj ostrych wiertet, ustaw
odpowiednig predkos$¢ obrotowg wrzeciona
oraz odpowiednig predkos$¢ posuwu.

Przed rozpoczeciem wiercenia wyjmij ze stotu
wkladke.

Aby zapobiec rozdarciom dolnej krawedzi
obrabianego przedmiotu, umies$¢ pod
obrabianym przedmiotem kawatek drewna.
Zawsze ustawiaj stét i ogranicznik gtebokosci
tak, aby nie doszto do przypadkowego
wiercenia do stotu.

Aby zastoni¢ stot uzyj do tego celu kawatek
drewna.Metoda ta chroni zaréwno stot, jak i
wiertto.

W celu zapobiegniecia obracaniu sie
obrabianego przedmiotu przymocuj go do stotu
za pomoca sciskow lub imaga.

Wieré w materiale z wystarczajgcg sitg, aby
wiertto mogto dobrze pracowac. Zbyt wolny

i dlugi posuw moze spowodowac spalenie
obrabianego przedmiotu..

Zbyt szybki posuw moze spowodowac
zatrzymanie silnika lub ztamanie wiertta.

Zalecana predkos¢ obrotowa dla
wierttal0mm HSS:
Miekkie drewno:
Twarde drewno:

3000 obr / min
1 500 obr / min

Tworzywo sztuczne: 3000 obr / min

Aluminium: 3000 obr./min
Mosigdz: 1 000 obr / min
Zeliwo: 1000 obr / min
Migkka stal: 800 obr / min
Stal wysokoweglowa: 600 obr./min
Stal nierdzewna: 300 obr / min

Ogolnie rzecz biorac, im mniejszy rozmiar
wiertta, tym wymagana jest wieksza predkosé
obrotowa.

Drewno wymaga wigkszej predkosci niz metal.
Metal jest zwykle wiercony wolniej. W razie
potrzeby uzyj oleju przeznaczonego do ciecia.
Jako ogdIng zasade zastosuj wykres predkosci
(Rys. 17), ktéry jest elementem ostony pasa.

DIAMETER
(mm) in

®1) 2
\
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N

(38)
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Hard Wood—
@) 1 T
) % N~
©® Y

Stainloss Stool |
|

[

min™ 180 250 300 500 700 800 1300 1400 1

Rys. 17

UWAGA:

Zawsze trzymaj rece z dala od wirujgcego
wiertta.

Usuwaj widry z obrabianego przedmiotu ale
tylko wtedy,gdy maszyna jest wytgczona.
Widry i trociny nalezy usuwac za pomocg
szczotki,pedzla lub haczyka do widrow.

Przed uruchomieniem urzadzenia zawsze
zamknij pokrywe uchwytu i ostone kota
pasowego.

Korzystajgc z imadta, zawsze zamocuj go do
stotu.

Nigdy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w
rekach

Dtuzsze elementy obrabiaj z wykorzystaniem
stojakow rolkowych.

Na wiertarcej nie wolno uzywac zadnych kot z
drutami, frezoéw ani tarcz szlifierskich.

Nigdy nie wieré do magnezu - grozi pozarem!
Nie patrz w wigzke lasera.

Nie patrz na laser ani urzadzenia optyczne
Nie kieruj wigzki lasera na ludzi ani zwierzeta.
Na materiatach silnie odbijajacych swiatto nie
nalezy uzywac wigzki laserowej. Odbite swiatto
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

7 Nastawienie i konfiguracja

Uwaga ogolna:

Jakiekolwiek ustawienia mozna
wykonywac¢ tylko wtedy, gdy urzadzenie
jest zabezpieczone przed przypadkowym
uruchomieniem.Najpierw nalezy wyciggnaé¢
wtyczke sieciowg i nacisng¢ przycisk
E-stop.

NG

7.1 Demontaz uchwytu zaciskowego i watu
Nacisnij przycisk E-stop.

Za pomoca rekojesci opus¢ w dot uchwyt

(D, rys. 20) .Zablokuj go w dolnym potozeniu
poprzez, obrécenie pierscienia F w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara ,a
nastepnie dokre¢ nakretke G.

Obracaj wrzeciono do momentu, az otwor
wrzeciona i otwor na tulei zostang pokryte.
Chron powierzchnie stotu.

W16z klin wypychajacy (HP1, rys. 18) do
wyréwnanych otworéw i lekko w niego uderz.
Jesli uchwyt mocujacy i wat bedg wypadaty z
wrzeciona to mozesz je przytrzymac.

Rys. 18

7.2 Dostosowanie ogranicznika gtebokosci
Aby wywierci¢ wiekszg ilo$¢ otwordw na tej
samej wstepnie ustawionej gtebokosci nalezy
uzy¢ ogranicznika gtebokosci:

Metoda 1:

Poluzuj nakretke blokujaca (G, Rys. 20).
Uzywajac wiertta w uchwycie, obracaj
rekojescig (D), az do momentu ,gdy wiertto
dotknie goérnej powierzchni obrabianego
przedmiotu. Rys.19

Rys. 19

Przekre¢ pierscien znajdujacy sie na podziatce
(E, Rys. 20) na zero. Dzieki temu powierzchnia
obrabianego przedmiotu zostanie ustawiona jako
zerowy punkt odniesienia.

Rys. 20

Odiéz obrabiany przedmiot na bok.

Obracaj rekojescig D do momentu, az podziatka
na pierscieniu osiggnie zgdang gtebokos¢.
Obracaj pierscieniem ograniczjgcym (F) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, az do chwili,gdy przestanie si¢ krecic.
Nastepnie dokre¢ nakretke blokujaca (G).
Wiertto bedzie wierci¢ tylko na ustawiong
gtebokosé.

Metoda 2:

Na obrabianym przedmiocie zaznacz
wymagang gtebokos¢ wiercenia.Potem poluzuj
nakretke blokujaca (G)

Za pomocg dzwigni ustaw wiertto na
oznaczonej pozycji D ( Rys.21)
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Rys. 21
Obracaj pierscieniem ograniczjagcym(F, rys.

20) zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara do
momentu, az przestanie sie krecic.

Dokre¢ nakretke blokujaca (G).
Wiertto bedzie wierci¢ tylko na ustawiong
gtebokosé.

Uwaga:

W celu precyzyjnego ustawienia nalezy
poluzowac¢ nakretke blokujgca (G) oraz
delikatnie przesung¢ rekojescia (D), aby nizej
opusci¢ gtowice.

Dokre¢ nakretke blokujaca (G).

7.3 Ustawienie blokady tulejki uchwytu
zaciskowego:

W celu tatwego usunigcia uchwytu lub
trzpienia mozna opusci¢ tuleje, a nastepnie ja
zabezpieczy¢.

Poluzuj nakretke blokujaca (G).

Aby uzuska¢ wymagang gtebokos¢ nalezy
przekreci¢ dzwignie stuzacg do opuszczenia
gtowicy (D).

Obro¢ zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara do
samego oporu pierscien zabezpieczajacy (F,

Rys. 22

Dokre¢ nakretke blokujaca (G)
Tuleja pozostanie w ustawionej pozyciji

7.4 Zmiana predkosci obrotowej

Otwaérz pokrywe kota pasowego.

Tabela z predkoscig wrzeciona i utozeniem
pasa (C, Rys. 23) znajduje sig¢ po wewnetrznej
stronie pokrywy kota pasowego. Za kazdym
razem, gdy zmieniasz predkos¢ nalezy spojrze¢
na wykres.

LS

Rys. 2

Poluzuj gtéwke naciggowg (A) i odsun

naprezacz (B) od tasmy, aby zwolni¢
naprezenie.

Zmien, zgodnie z tabelg pozycje utozenia tasm.
Upewnij sie, ze tasmy sg prawidlowo osadzone
w rowkach kazdego z krgzkéw naprezajgcych.

Naprez tasme.Zamknij pokrywe kota pasowego.

Uwaga:

Ostona kota pasowego jest elektrycznie
zabezpieczona.

W celu wiasciwego funkcjonowania maszyny
ostona kota pasowego musi by¢ zamknieta.

7.5 Ruchy stotu

Nacisnij przycisk E-stop.

Aby zablokowaé pozycje stotu zwolnij dzwignie
blokujaca (A, rys. 24).

Aby podnies¢ lub opusci¢ stét nalezy obréci¢
korbe sterujgcg (B). Przed przystgpieniem do
wiercenia nalezy dokreci¢ dzwic ~ blokujaca

5
2
-
2
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-
Z
g |
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Rys. 24

Uwaga:

Podczas wiercenia wigkszych elementéw
nalezy obré¢ stot ,a podstawe wykorzystac jako
stét roboczy.

Rowki znajdujgce sie w podstawie oraz stole
moga stuzy¢ do zamocowania obrabianych
przedmiotow lub przyrzgdéw pomocniczych.

7.6 Ustawienie kata nachylenia stotu
Nacisnij przycisk E-stop.

Najpierw wyjmij kotek wyréwnujacy (E, rys.
25) odkrecajac nakretke (D) zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara

Rys. 25

Aby nachyli¢ stot nalezy poluzowaé $rube
szesciokatng (F).
Dokre¢ srube (F).

UWAGA:

Srube nalezy tylko poluzowaé (F), w
przeciwnym razie stot oddzieli sie od kolumny i
moze spasé.

Sruba wyréwnujgca spetnia swojg funkcje tylko
pod katem 0 °. Mozna jg nasadzi¢ tylko wtedy,
gdy stot znajduje sie pod katem 0 °.

7.7 Ustawienie wkiadki stotu

Wktadka powinna by¢ wyréwnana do
powierzchni stotu: Poluzuj dwie $ruby
znajdujace sie pod wkiadka stotu (G, Rys. 26).

Rys. 26

Poluzuj nakretki skrzydetkowe (H) i w razie
potrzeby przekre¢ sruby (J).

Wkitadka stotu MDF:
95x95mm, grubos¢ 16-19mm

7.8 Ustawienie lasera
Laser przeznaczony jest do zastosowania wraz
z wierttami.

W przypadku szerszych narzedzi, takich jak np.
wiertta puszkowe, moze powstac cien ,ktory w
znacznym stopniu ograniczy oswietlenie.

Rys. 27

Dwie wigzki laserowe muszg stykac sie w
puncie centralnym pod wierttem (Rys. 27).
Doktadna kalibracja krzyza laserowego.
Zamocuj mate wiertto i wigcz laser. Za pomocag
Rys. 28

Rys. 28

OSTRZEZENIE:
Laser klasy 2

LASER - PROMIENIOWANIE

Nie patrze¢ w
& wigzke lasera
st N

Nie wolno patrze¢ w wigzke lasera

Nie nalezy ustawia¢ zadnych urzadzen
optycznych przed wigzka lasera.

Nie wolno kierowa¢ wigzki laserowej na ludzi
lub zwierzeta.

Na materiatach silnie odbijajgcych $wiatto nie
nalezy uzywac wigzki laserowej. Odbite Swiatto
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

Uszkodzone $wiatto lasera mozna jedynie
wymienié, nie wolno go naprawic.
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7.9 Ustawienie lampy roboczej LED
Zintegrowane swiatto robocze LED jest
regulowane.W celu ustawienia odpowiedniego
oswietlenia naci$nij na krawedz lampki (rys.
29).

Rys. 29

7.10 Ustawienie sprezyny zwrotnej

Sprezyna zwrotna zostata ustawiona fabrycznie
i nie wymaga juz dalszej modyfikacji.W
przypadku jesli wymagane jest jej ustawienie:
Odtgcz urzadzenie od zrodta zasilania.

Usun ostone (A,Rys.30)

Rys. 30

Poluzuj o okoto 3mm dwie nakretki
zabezpieczajace (B, C). Przytrzymaj oslone
uzwojonej sprezyny (D).

Zdejmij ostong i obro¢ kotek (E) tak,zeby

na ptycie sprezyny zwrotnej trafit w kolejne
naciecie znajdujgce sie w pokrywie uzwojonej
sprezyny.Obracajgc ostone zgodnie z ruchem
wskazowek zegara zmniejszysz napiecie
natomiast obracajac jg przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara zwiekszysz napiecie.
Dokre¢ dwie nakretki zabezpieczajgce (B, C).
Nie dokrecaj zbyt mocno. Nakretki nie powinny
dotyka¢ uchwytu wiertarskiego.

Zainstaluj ostone (A).

8. Konserwacja i przeglady

Informacje ogélne:

Przed serwisowaniem, czyszczeniem i
wszelkiego rodzaju naprawami maszyne
nalezy zabezpieczy¢ przed niechcianym
uruchomieniem.

G+

Po kazdym korzystaniu z maszyny usun z
niej wiory i trociny.Maszyne nalezy regularnie
czy$ci¢ oraz smarowac:

- rowki napedowe na wrzecionie

- uzebienie uchwytu

- stojak

Regularnie naktadaj cienkg warstwe oleju na
tuleje i kolumne. Dzigki temu przedtuzysz im
zywotnos¢, zapobiegniesz korozji i zapewnisz
sobie fatwiejszg obstuge.

Odkryte metalowe powierzchnie stotu i
podstawy powinny by¢ czyste i wolne od rdzy.
Zastosuj ochronny spray lub wosk.

Sprawdz, czy wszystkie $ruby sg mocno
dokrecone

Sprawdz, czy kable elektryczne sg w dobrym
stanie.

Upewnij sie, ze wentylator silnika i ostona
wentylatora sg wolne od trocin. Regularnie
usuwaj pyt.

Regularnie sprawdzaj, czy urzgdzenia
zabezpieczajgce dziatajg prawidtowo.

- Przetacznik ostony uchwytu

- Przetagcznik ostony kota pasowego

- Przycisk E-stop

Uszkodzone urzgdzenia ochronne nalezy
natychmiast wymieni¢.

Naprawy i konserwacje instalacji elektrycznej
moze wykonywac tylko i wytacznie
wykwalifikowany elektryk.

Jesli wiertarka przez diuzszy czas nie bedzie
uzywana to w tym przypadku nalezy zmniejszyc¢
naprezenie paska.

9. Rozwigzywanie probleméw

Nie mozna uruchomi¢ silnika

* Bez napiecia

Sprawdz bezpiecznik sieciowy.

* Wadliwy silnik, przetgcznik lub kabel -
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.
* Przecigzenie urzadzenia - zaczekaj okoto 10
minut i sprébuj ponownie zatgczyé maszyne.

* Ostona ochronna uchwytu lub ostona kota
pasowego jest otwarta - Zamknij ostone
uchwytu. Zamknij oslone kota pasowego
Poluzowany uchwyt

* Olej lub smar na powierzchniach stykowych -
oczys$¢ fazowane powierzchnie uchwytu i
wrzeciona.

Maszyna wibruje

* Zte naprezenie pasa - Sprawdz napiecie pasa.
* Sucha tuleja wrzeciona- Nasmaruj tuleje
wrzeciona.

* Poluzowany pas wrzeciona - Dokrecic
wrzeciono nakretka.

* Poluzowany pas na silniku - Dokreci¢
gwintowany czop.

* Zuzyte wiertto -Naostrz wiertto.

Wiertlo si¢ nagrzewa

* Nieprawidtowo wybrana predkos$c¢ obrotowa -
Zmniejsz predkosc¢

* Wiertto jest zatrzymywane przez widra
-Stosuj czesciej ruch wsteczny (wysuwanie z
wierconego otworu)

* Zuzyte wiertto - Naostrz wiertto.

* Zbyt pomaty posuw- Zwieksz predkos¢
posuwu.

Wywiercony otwoér ucieka

* Wiertto jest asymetrycznie naostrzone —
Naostrz odpowiednio wiertto.

* Przestawiony ogranicznik — Zamocuj wiertto
centrujgce

* Wygieta wiertto — Zamocuj nowe wiertto.

* Wiertto nie jest dobrze zamocowane -
Ponownie zamocuj wiertto.

Krzyz lasera nie znajduje si¢ w centralnym
punkcie wiercenia

* Krzyz lasera nie jest ustawiony prawidtowo -
Wyreguluj laser (patrz rozdziat 7.8)

Laser nie dziata

Uszkodzony laser lub zasilacz - skonsultuj sie
z elektrykiem

Uszkodzone $wiatto lasera mozna wymienic,
ale w zadnym przypdku nie mozna je naprawic.

10. Ochrona srodowiska

Chron srodowisko.

Twoje urzgdzenie zawiera materiaty, ktore
moga by¢ poddane recyklingowi. Prosze zostaw
tg prace dla profesjonalnej instytuciji.

11. Akcesoria
Wiecej informacji na stronie www.igmtools.com.
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